www.dropjet.com.ir

DJ300
NKJET YAZICI

KULLANICI EL KITABI

@ |dFopJET| 2EEEE

BDEODG060600
mnnnunnmumm%
BB 0oDooDBoE e
I B0000006 s
3 Errme %

£
=
&
€

T ala

DROPJET MAKINA KiMYA SAN. TiC. LTD. $Ti.

DersanKoop Sanayi Sitesi, S1D Blok No.102, 34 Ikitelli, 34490 Istanbul, TURKEY
Tel.: +90 212 671 7007 e« Fax.:+90212 6717017 < info@dropjet.com.ir



DROPJET MAKINA KIMYA SAN. TiC. LTD. STi.

Olusturma 09/05/2011
PN# 2012tr01 Rev - Ver 1.0 28.03.2012
PN# 2012tr01 Rev-Verl.1 01.06.2012

Copyright and Trademarks
Copyright ©2012 DROPJET MAKINA KIMYA San. Tic. Ltd. Sti.
Tam haklari sakhdir. Tim ticari markalar marka sahiplerine aittir.

Marka Sahibi:

DROPJET MAKINA KiMYA SAN. TiC. LTD. STi.

DersanKoop Sanayi Sitesi, S1D Blok No.102, ikitelli, istanbul, TURKEY
Tel.: +90 212 671 7007  Fax.: +90 212 671 7017 www.dropjet.com.tr

Uretici:

BEIJING HI-PACK CODING LTD.

Room 319,Building B,Lyshine Plaza, NO.1 Gucheng Street,
Shijingshan District, Beijing, China

Phone: +86-10-68868840; Fax:+86-10-68860919

Sayfa 2 /61



DJ300 CIJ INKJET KULLANIM KITAPGIGI

Icindekiler

ICINDEKILER......cueeeeeeeeeeueerseeesesessssesessesssssssesesesessesessssesssenssssssesesessesentssesessssesesensssestssssssesentssessessssesesensesentessssnsssensanes 3
]2 5
BASKI OZELLIKLERI ....cuvevieeeereereseeseeeessesseesesssessessessesssessessessesssessessessssssessessessesssessessssssessessessssssessessesssessessessssssensessesnes 6
PROGRAM OZELLIKLERI ....eveeueierereeseeeisesseesesssessessessesssessessessesssessessessssssessessesssassessessesssessessesstsssessessessssssessessssssensessesnes 7
OPSIYONEL AKSESUARLAR.......ittteiiittniiiitneiiiteeietiensiesiensesissssostsnsssstsnsssstsnsssstsnssssssnssssssnssssssnsssssanssssssnssssssnssssssnsssssannnns 8
KUTU IGERIGI «.uveueueeeeuceeeeeersessessesseesesestsssssesesesessessssssessssesssssssssssessssensssesessessnsesentssssssssssnsssentssensssssensesensssensessssnsssensenes 9
KURULUM VE ILK AYARLAR........cccoveueetrrresseeseessessessessssssessessesssssssssassessssssessessessssssessessssssessessessssssessesssssssssessessssssessassens 10
KONTROL PANELI VE TUSLAR......ccvuutiiiiiiiiirinniiiiiiiinsnmssssssiiimsssssssssssssmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssses 14
Y= L 16
L TR TaTe WA o 74 [ Ta 1L ) USRSt 16
MBSO OIUSEUIIIIA ...ttt ettt e e skt e e st e st e st e et e st e e st e e bt e eseesabsaeseeeabeeenneenans 18
Printing Parameters (BASKI PAIGMETIEIEII) .........ccuveeeueeeireeeseeesieeeeeeestteeetteesttaesttaestaaeastaesssseaseaesssaeassssasssessssessssaanseeans 23

L R (= I (e Lo Y Y 1= £ ) USSRt 28
Counter Settings (SAYAC AYQITATT).........cc.eeieereeieeieeeeeee ettt te st e st e st e s te e bt st esa e s at e bt e steesteesasnsesatasaeasseensesnseens 30

L Lo o Tol=d | o] (o XY= USRSt 31
MESSAGE (MESA] OIUSEUIMIQ) ..ottt ettt ettt et sttt e sttt et st asa e st ebe e e e steemsasatesaeesseensessesnseens 34
SYSEEM StALUS (SISLEIM DUIUMU) .....veeeveeeeeeete et eee ettt e et te ettt e et e et e e see e ttaeasta e st e sases e teaaaseseassseasessassassessaseanaresn 35
oo TN Lo |11 e [ (Moo o X 1o 1 B USSRt 36
System Settings — (SISLEM AYQIIAIT) ........eeeveeeeeeeeee et ettt e ete ettt e ettt e et e et e et e e asee e teaeseseataaeasessassesseseaseasarenen 37

Y (1 (Ao T 1} e ) U 40
MESSAGE EDITING (MESAJ OLUSTURIMAY) ....ciiiiciieeeeteiieeesssnneessesessssssnnsesssssssssssnnssssssssssssssnssssssssssssnnsesssssssssssnnnsssssssas 41
IMILEG KAYDIRMA ...t vevevevatsissesestesessssesesesssesesesessssssssssssesessssssssssssesesesssssssssnsssesssssssssssnsesesesessssssssnsnsesessnssssssssnsesesessssssssnss 41

W o Yol e 1o =T g 1 L=] 1 -2 SR 41

1Y =X T O V3 ¥ Lo DT 41
ZAMAN DEGISKEN GIRIS 1.uvevveueeueeneeenteentesneesnsesseesseesseesseensesnsesssesssensesssesnsesssesssesssesseesseensesnsesssesssensesnsesnsesnsesssesseseessesnsesnes 43
TARIH DEGISKEN GIRIS| 1uvtuveeuveeutesueesteessessseeseensesssesseasseessesnsesnsesssesseesseessesssesssssnsesssesseenseensesssesnsesssesseesseesseesseensesnsesnsessensenns 43
Ko ) e ol D =To 1] (=1 T € K USRS 44

S0N TUKELIM (ST) TAIIN DEGISKENI ...ttt e ettt e e ettt e e et e e e sttt e e st aeesastaaeaasseaessssssassnseasasssenannnes 46
L0l T I e T 1 I D =T Ty (=1 SR 46
[T 1o C 14 ] TSP 47
Vardiya DEGISKEN KUIIGNIMU . ..........cooeeeeeeeeee ettt e ettt e e et e e et e e e sttt e e santeaeeasseaasaasseaessseaesssssaasssseaananes 47
L0 T o T G ] 48

LTI Moo 1o @ 17 X1 {7 g Lo SRS 48
How to Insert @ RANAOM COAE OBJECL? ..........veeeeeeieeeeee e eeee e e e et e e et tte e e stte e e sttt e esanseaesassesassasseaassssnaessssenanas 49
BAKIIM ..coiriiiiiiiiiiiiiiiiiieiiiiieeiiiniassirsesssimesssstsssssstsssssstssssssssssssssasssssssssssssssssssssssssssassssssasssssssssssssansssssansssssanssssssnsssssnne 50
GUNLUK BAKIM c..teeuteenteeteeeteeetesteeste e e enteestesstesseesaeesseeseanseanseaseesseanseensesnsesssesssesssesseesseenssanssansesssensessesnsennsessesneesseesseensesnes 50
L1011 Q8 11X 1 5 1 T S 50

Sayfa 3 /61



DROPJET MAKINA KIMYA SAN. TiC. LTD. STi.

L1111 9 QT To [ 1. Lo F RS 50
Baski Kafasini TeMizIEme ProSEAUIT ..............ueecueeeeeiiieeesieeeeeteeeesteeeestea e e tataaestteaesassaseessssaeatseaessssssessssaassssseaanans 50
Miirekkep ve Inceltici TanKinin KONTrol EQIIMESi..........ccvvveeeeeieeeieieeeeeieteseeeteeeteseesvetavesvst e st eressssaressssenessens 51
MUGrekKep PUSKUITINE ROLA AYGII.....ccc..uveeeeeeieeeeeeeeeeeeeeeettet e etteea e st e eetateaaeasasaeatseaeesssssesassssaaasssssessssssssssssasasseaanans 51
Damla Kopma NOKtas! (MOGAUIASYON) AYQIT ........eeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeestee ettt e etttta e e sttt e eesettsaesssaaeassesessssssasssssasasssesannns 53
Uzun Siireli (2 hafta ve (izeri) Kapatma ProS@AUIT.............ccccueeeeeieieeeiieeeesitieeesceeeeeiteaessseeeesitasaesssssasasssesasssssaessnses 54
=] L= PSPPSR 55
Filitre DEGISTIrME@ ZAMGINIG I ..........oeeeeeieeeeeeeeeeeeeeetee e ettt e e ettt e e e st e e e e atee e e s asa s e e aatseaeesssseeassesaeasssaseessssassssssnasassesannns 55
Filitre DEGISTIrME@ TAIIMQLI .......cccc.eveeeeeee et e et e ettt e ettt e e et e e ettt e e e st e e eatseaeesssaeeassasaeasssesenssssasssssesasanssesannns 55

Fan Filitrelerinin Temizlenmesi Ve DeGiStirilMeSi............ccccuuueeeiueeeeeiieeeetieeesceeeeeetteeeeteeestsaeaessttaaeesssaaesisssasasssesaeans 56
UYARI VE CUZUMLERI .....eeveerieeireseeesninessessssssessessesssessessessesssessessessssssessessessssssessessesssessessessessssssessessssssessessassssssessessnss 57
UYARI VE ALARMLAR ... vt tteteesteesseassaessesssesseesseesssesssasssasssassesssessesssesssesssesssessessssesssesssenseesssssssssesssesssenssesssesseesssesseesseensennsenne 57
“INK LOW” (IMNUIEKKEPD QZ) UYQFISI......vveeeeieieeeeie e eteee e ettt e eettee e et tae e e et e e et a e e s aaeaeetsaaaeaatssaeaassaaeassesanansseseesseasasssenann 57

“Ink High” (MGrekKeD OK) UYQEISI ....ccccueveveeeieseeeeeeeeee e eee e et tte e e et e e et a e e e aaea e e tsaaaeastssaeasaeaeassesasatseseesssasasssenaan 57
“SOIVENT LOW” (INCOILICT AZ) UYOEISI...vveeeeieeiseeereeiseeieeiseeteeesteetetestetstestststssastestssstssesasatesssasstsssssstsssssssssssssssssssasss 57
“High Temperature” (YUKSEK ISINMQ) .........cc..ueeeeuieeeeeieeeeeeiee e et e e sttt e e ettt e etae e e et eaeetsaaesassaesssesasassaseesssasssssenaan 58
“Viscosimeter FAUILS” (VISKOZITE HATASI) .........ueeeuveeeeeiieeeeiieeeeeteee e et eeetea e etttaa e et taaeaeetsaaesasaasassesasassaseessssassssssnann 58

“Ink Pump or Filter Defect” (POMPQA HALASI)...........coeeeuueeeecieeeesitieeeesteeeectea e estttea e e taeaaeetsaaestsssassstsesasasseseesassassssssnas 59
UIIASONIC NOZZIE TEMUZIEIME. ......c...oeeveesiiieiieeiet ettt ettt ettt et e ettt et e ettt e ate ettt e sataestassassensseesstsensseesssasnsses 59
SORUN VE COZUMLERI .....ceoueruiirieeeeeieiinesessesseisessesssessessessesssessessessssssessessessesssessessessssssessessssssessessessssssessessssssessessesses 60
Miirekkep akis fonksiyonu verilemesing ragmen QKIS YOK............ccccuveeeeeueieeiiieeeeiiiieeecieeeesieeaessveeeesasaeesisssaesstseaaens 60
eI R o b d I e 1 (= OSSPSR 60
FOUOSEI LQUIKICINUYON ...ttt e et e ettt e ettt e e ettt e e e tte e e et e e e e atstaeessasaeasssaaeastsasaesssaseasssasassenanans 60

EK: CE SERTIFIKASL....veeeueieeeeeeeisensesnessnsesnesssesssesssesssessassssesssesssesssesssessaesssessaesssessans HATA! YER ISARETI TANIMLANMAMIS.
EK: KURULUM VE GARANTI FORMU .......uutiiiirreeerieseenssssnessessnessessssesssssnsssssssnesssssssessessssesssssnasssssanesssssanesssssnsssssssnsssanne 61

Sayfa 4 /61



DJ300 CIJ INKJET KULLANIM KITAPGIGI

GIRIS

DROPJET DJ300 model inkjet kodlama makinasi, CIlJ teknolojisi ile emici (kagit, karton vb) ve emici
olmayan (plastik, metal, cam vb.) ylizeylere 1 ila 5 satir arasinda baski yapmanizi saglayan endustriyel bir
yazicidir. Daha ziyade Uretim hatlarinda dretim, son tiketim ve c¢esitli bilgeleri yazdirmak i¢in kullaniimaktadir.

Liatfen manueli detayl bir sekilde okuyunuz. Bu kullanim kitabi, makinanin kurulumu, acilig, kapanisi ve
programlanmasinin nasil yapilacagina dair bilgiler icermektedir. Bu kitapta yazilanlari okumaniz, ve
kitapciktaki talimatlara uymaniz, makineye zarar verebilecek muidahaleleri yapmamanizi saglayacaktir.
Unutmayiniz bu kitapgikta yazmayan mudahaleleri yapmaniz size hayati tehlike arzedebilir, veya makinaya
zarar verebilir. Ayrica garanti kapsamindan ¢ikmasina neden olabilir. Anlamadiginiz noktalar “yetkili teknik
servis istasyonumuzu” arayarak sorunuz.

Ayrica enson sayfada bulunan “Kurulum ve Garanti Formunu” doldurarak tarafimiza génderiniz.
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Baski Ozellikleri

Nozzle capi

Fontlar

Baski Yuksekligi
Baski Hizi

Damla puskirtme mesafesi
Ekran

Klavye

Uriin sensoéri

Kontrol Gnite boyutlar
Kontrol Unite agirlig
Baski-kafa boyutlari
Kafa-hortum uzunlugu
Calisma kosullari

Gug¢ gereksinimi

Sayfa 6/ 61

60 um

5x5, 7x5, 9x7, 12x12, 16x16, 24x24 and 32x32
1.8 mm — 15 mm

Maksimum 1811 karakter/sn (5x5 tek satir)
Maksimum 30 mm

320 x 240 piksel, 5.1” LCD ekran

Yumusak membran QWERT ingilizce sitil klavye.
Fotosel (NPN tip)

560 mm x 400 mm x 245 mm

25 Kg

226 mm

3m

5°C ~ 45°C derece

30 - 95 % Bagil nem (yodunlasmayan)

220 VAC 1 10%, 50/60 Hz.

(Tamamen givenli kablolanmis ve toprakli);
110VAC £ 10%

(Tamamen givenli kablolanmis ve toprakli).
(Not: Lutfen sebeke elektrik geriliminize uygun gug Unitesi
ile siparis ediniz. Kablolamanizin uygun seilde yapildigini
kontrol ediniz/ettiriniz.)



DJ300 CIJ INKJET KULLANIM KITAPGIGI

Program Ozellikleri

Program Ozellikleri

Mesaj kapasitesi

Mesaj uzunlugu

Mesaj depolama alani
Logo

Tarih formati

Zaman fonksiyonu

Tarih fonksiyonu

Sayag fonksiyonu
Barkod

Baski Kafa Uyar Sistemi
Emis Uyar Sistemi

Sayag,

24-saat gergcek zamanli takvim
Vardiya (maksimum 3)

Tarih

Julian Tarih

1 rakamli hafta-guna

Son tiketim gind, ayi ve yili

Barkod

PC yuklemeli rasgele sayi fonksiyonu
Karakter kalinlastirma

Her mesaj maksimum 32 nokta yuksekligi
5 satir (5x5 font ile) baski satiri
Kombine fontlar kullanabilme
Maksimum 506 karakter (5x5 font);
Maksimum 380 karakter (7x5 font);
Maksimum 380 karakter (9x7 font);
Maksimum 252 karakter (12x12 font);
Maksimum 190 karakter (16x16 font);
Maksimum 126 karakter (24x24 font);
Maksimum 95 karakter (32x32 font);
Maksimum 100 mesaj hafizasi.
Maksimum 100 logo

YY/MM/DD, MM/DD/YY ve DD/MM/YY.
Zaman 1 ve Zaman 2

Tarih 1 ve Tarih 2

Sayag 1 ve Sayag 2

EAN13 barko

Var.

Var.
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Opsiyonel Aksesuarlar

Yazici standi Paslanmaz celik.
Enkoder 360ppr veya 1024ppr.
RS232 yukleme programi Logo ve “rasgele sayl dosyas|” yukleme programi.
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KUTU iCERIGI

DROPJET DJ300 sisteminiz size teslim edilmeden 6nce teknik servis istanumuzda kontrol amacgli
calistirlmakta ve analiz edilmektedir. Latfen yazicinizi teslim alirkan su ekipmanlara sahip oldugundan emin

olunuz:

DJ300 Endustriyel Yazici Ana Unitesi, Baski Fakasi ile birlikte,
Baski Kafasi Standi (Yazici Ana Unite standi opsiyoneldir)
Fotosel

Guc kablosu

Temizleme piseti

Kullanim manueli

Yukarida yazili pargalardan bir veya birkagi eksik ise lUtfen saticinizla irtibata geginiz.
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Kurulum ve Ik Ayarlar

Makinayi agtiginizda kurulum icin asagidaki ekipmanlara ihtiyaciniz olacaktir.

Anahtar 8 — 10 mm
Anahtar 14 — 17 mm

Yazici kasa agma anahtarlari

Cimbiz

Klguk diz uclu tornavida

Phillips kafali tornavida

Dz uclu tornavida

Blyuteg
Ampul pompa

Piset (Kafa temizleme igin)

n
|
I

(Not: Paket i6eriginde yukarida yazilan aletlerin timU yoktur. Olmayanlari saticinizdan opsiyonel olarak

temin edebilirsiniz)

DIKKAT - Olasi Yazici Hasani! Liitfen kurulum ve bakim islemlerini sadece DROPJET yetkili servis veya
teknik olarak sertifikal kisilere yaptiriniz. Yetkili olmayan kisilerce yapilacak tim muidahaleler makinaniza
zarar verebilir ve garanti digi birakir.

Satandiniz kurulumunu asagidaki sekle gore yapip, yazici kafasini monte ediniz.
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Kafa Hortum Tutmaci Hex 20 mm ince somun

Sikma Tutmaci Yazici Kafa Baglanti Kolu

8x25x40 Boru-Kol Bagl. ‘g[ﬁ
seI Baglanti Kolu
Sikma Tutmaci £6y

Fotosel Pozisyonlama Cubugu

8x25x40 Boru-Kol Bagl.

Fotosel Pozisyonlama Anahtari

Fotosel Yuvasi
Stand Borusu (2 parca vidali)

Taban Ayarli Ayak

Kutunuzun Gstund acip, koruma malzemelerini ¢ikariniz. Kafa standini yukaridaki sekle uygun monte edip,
diiz ve kaymaz yuzeye yerlestiriniz. Stand yerlestirdiginiz yerde litfen kullanim esnasinda gerekli miidahaleler
yapilabilecek kadar kenarlarda mesafe birakiniz.
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DIKKAT - Olasi Yazici Hasan! Litfen makinayi kutusundan c¢ikarirken ekranina, baski kafasina ve
baglanti kablolarina dikkat ederek ¢ikariniz. Kasalarina zarar verebilecek midahalelerden kagininiz.

@ Yazici ana gévdesini uygun bir standa oturtunuz (paket iceriginde

p yoktur. Opsiyonel almak igin saticinizla temas ediniz).
\ Yazici-Kafa

7|
3 ﬂ Yazici-kafasinin korumalarini dikkatlice gikarip kafa standina sekilde
%% \ goruldugl Gzere yerlestiriniz.

Ana govdenin kapaklarini agip, hidro-sistem hortum baglantilarini
kontrol ediniz.

ﬁ((

Open the back door of controller, and check the tube connections.

DIKKAT: Kargo tasimasi giivenligi icin miirekkep ve inceltici tanklari bosaltilip, bunlara bagl hidro-sistem
hortumlari ¢ikartiimistir. Acikta kalan u¢ kisimlari ise igindeki mirekkep veya incelticinin geri akmamasi igin
uygun sekilde kapatilmistir. Litfen kargo tasimasinda siz de ayni sekilde yapiniz.

Mirekkep ve inceltici tanklarinin hortumlarini uygun sekilde takiniz.

Ayrica arka kapagi acarak murekkep geri donus filitre veya SV3 valfine giden hortumlari yerine takiniz.

Tum hidro-sistem baglantilarini tekrar kontorl ediniz. Elektrik geriliminin dogru oldugunun ve
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topraklamanin oldugunun kurulum fabrika yetkilisinden teyidini alidiktan sonra elektrige baglayiniz.
Not: Kasadaki topraklamayi, fabrikadi topraklama hattina mutlaka baglayiniz.
Fotoseli 3P soketine salteri agmadan takiniz. Aksi takdirde fotosel uygun ¢alismayabilir.
Not: Fotosel ve enkoder baglantisi yapmadan 6énce makinayr mutlaka kapali oldugundan emin olun,

acikken kesinlikle takip-gikartmayiniz. DJ300 yazici buna iliskin koruma sistemine sahip degildir. Bu fotosele,
enkodere veya makineye zarar verebiir.
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Kontrol Paneli ve tuslar

- m

© 0 0 o0 0o

POWER INKON  READY  PRINT WARNING

FEEEEE W W
\o J
ELEEEDERE) 0
~EEHEHOEHODOEHE M
) HEDHEEDEME E=)

EE SPACE ] ([ aur )

Menu kisayol tuslari:
Printing: menide “ Yazdir’ kisayolu.

-« JMessage: meniide “Mesaj” kisayolu.

System Settings: menlde “Sistem Ayarlari’ kisayolu.

Logo Editing: menide “Logo” kisayolu.

Fonksiyon Tuslart:

Menude iginde [Fl], [FZ], [F?’], [F4J tuslar cesitli fonksiyonlara

sahiptir. islevi bulundugu sayfada ifade ediimektedir.

Meni sayfa segim tuslart: @ @
ve tuslari: Menu sayfasini degistirirg

e (&) (e) (2] (]

@ tusu: LCD ekranda isaret ettigi menl sayfasini seger.

Power (yesil): Salteri agildiginda yesil olarak yanmaili.
Ink on (yesil): Mirekkep akisi kafada olustugunda yanar.

©O O O O O Ready (yesil): Faz ayarlamasi (damla kopma ayari) hazir oldugunda
POWER INKON READY PRINT WARNING Yyanhar.

ikaz isaretleri :
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Kafa Kontrol

Enter ve Cancel Tuslart:

imlec tuslar:

Tuslari:

&
X

Giris tuslarn :

(Not: DJ300 yazicisi otomatik damla kopma ayarina sahiptir ve her
acllista 2-3 saniye iginde bu fonksiyonu yerine getirir.)

Print (yesil): Yazdirma esnasinda yanar.

Warning (kirmizi): Yazicinizda hata/uyari oldugunda yanar.

: “Start /Stop printing” key.

D : “Start Jetting” and “Clean&Stop Jetting’key.

m tusu : Yazdirmayi baslatir veya durdurur (Saptirma plakasindaki

yuksek gerilimi agar veya kapatir)

- tusu : Yazici “puskirtmeyi baslatir” veya “Puskurtmeyi durdurup

inceltici ile temizleme” yapar.

<4
: “Enter” tusu ilgi operasyonun yerine getiriimesini saglar.

Py
Cancel) - “ Cancel ” ilgi operasyonun iptal edilmesini saglar.

imlecin pozisyonlandirir.

Not: bazi menlU sayfalarinda degeri yuUkseltir veya dusurir. Mesaj
olustururken imlegi kaydirir.

@ veya @ basiimasi : -/+10
@ veya @ basiimasi : +/-1

Karakter, numara ve sembol girisinde kullanilir.
Not: Mesaj olusturmada 2 adet 6zel tus vardir:

: font segimini yapmanizi (matriks fontlar)

CAPS
: Blyuk/kuglk karakter secimini yapar.
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Menu

DROPJET DJ300 yazicida 11 meni sayfasi mevcuttur: Printing, Message editing, Printing Parameters,
Ink system, Counter Settings, Photocell, Message management, System Status, Logo Editing, System
Settings, Shift. Menu ikonlari asagida gosterilmistir:

=/ 1  ro— (@] . _ u
S E&Sm LA X € o
Printing

nt Editing Print Set InkSy.s. Counter Photocell Message Sys. Status LogoEdit Sys. Set  Shift

Not: LCD ekranda sadece 4 menu ikonu gdsterilmektedir. @ veya @ tuslarina basarak menunin

diger ikonlarina erisebilirsiniz.

Printing (Yazdirma)

Printing 09:18:52

Jet Sta.: Ink On Count 1: 00000000
Printing: Stop Count 2: 00000000
5] HV: Off %) Modulation: 030
Height: 100  [F] Speed: 0990
Reset Count 1 [X] Reset Count 2

Prining  Ediing  Print Set Ink Sys.

“Printing” menl sayfasinda, 4 énemli bilgiye ulasabilirsiniz: Jetting Status, Printing status, Counter 1 ve
Counter 2. Ayrica 6 adet fonksiyon mevcuttur: HV (high voltage, Yuksek Gerilim, Saptirma Plakalari),
Modulation, Height, Printing Speed, Reset Counter 1 ve Counter 2.

Menii Maddesi Aciklama

Jet Sta. Mevcut puskirtme durumunu bildirir:

Jet Dur. ”Jetting on/Jetting off/Not jetting/Ink on”.
Printing Mevcut yazdirma durumunu bildirir:

Yazdir “Start/ Stop” printing.

Counter 1 Sayac1’in guincel halidir.

Sayag 1

Counter 2 Sayac1’in guincel halidir.

Sayag 2

HV Saptirma Plakalarinin durumunu gdsterir: “On/Off”.
Sap.Pl. “F1“ tusuna basarak ON veya OFF yapllir.
Modulation “F2” tusuna basarak modulasyonu ayarlayiniz.
(Damla Kopma <<> @

Noktasi Ayari) veya tuslar:  -/+10
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Height
Y likseklik

Speed
Hiz
Genislik

Reset Counter 1
Sayac Sifirlama 1
Reset Counter 2
Sayac Sifirlama 2

@ veya @ tuslari:  +/-1

fter tusuna basarak ayarladiginiz modilasyon degerini

kaydediniz.
Moddilasyonu degistirerek  damla kopma noktasini
ayarlayabilirsiniz.

[ B
o0 0 0o
0-90-0-0-

Modulation  Modulation  Modulation  Modulation ~ Modulation
Lower Low Optimum High Higher

blylte¢ kullanarak damla kopma noktasinin yukari
sekilde “modulation optimum” seviyesine ayarlayiniz.

Karakter yuksekligi ayari. Yazi yuksekligini arttirmak veya
azaltmak icgin;
“F3” tusuna basarak aktif hale getiriniz.

<<> veya @ tusu: -/+10
@ veya @ tusu: +/-1

i) tuguna basarak ayarladiginiz yiksekligi kaydediniz.

Yazdirma hizi. Baski hizini ylkseltmek veya distrmek (yazi
genisligini arttirmak veya azaltmak);
“F4” tusuna basiniz.

@ veya @ tusu: -/+10
@ veya @ tusu: +/-1

Ayrica isterseniz numara tuslarini da kullanabilirsiniz.

fter tusuna basarak ayarladidiniz yuksekligi kaydediniz.

“Z” tusuna basarak counter 1 (sayag1) sifirlayabilirsiniz

“X” tusuna basarak counter 2 (sayag2) sifirlayabilirsiniz.
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Mesaj Olusturma

Editing Page 1
Font: 5x5 Input Mode: Capital
Insert [ Save
2] Open 7] Clear
=
= ol e %9
= Mo S °7”§ )
Isrinting Editing Printée{ Ink Sy.s. ]

Menii Maddesi
Font

Input Mode
Degisken Girigi

Sayfa 18 /61

Aciklama
Yazdirilacak karakterin buyUkliguni (fontunu) ayarlar.

tusuna basiniz ve 1 ila 7 tuslari ile istediginiz fontu seginiz.

Ornegin: “2” tusu 7x5 matriks fontunu temsil eder.

Editing Page 1

Info: 1: 5x5 2:7x5 3:9x7 4:12x12
5:16x16 6:24x24 7:32x32

Font: EXvAll |Input Mode: Capital
I Insert ] Save
=] Open IF| Clear
= | ="KA+
Printing Editing  Print Set Ink Sys.

Alti degisken girisi mevcuttur:

“Capital” modu BUYUK KARAKTER girisi igin.

“Small” modu kiglk karakter girisi igin.

“Symbol” modu bazi 6zel karakterlerin girisi igin.

“Logo” hazifadaki logo/resimlerin kullaniimasi igin.
“User-defined” modu sizin tarafinizdan olusturulmus 6zel
karakterlerin girisi igin.

“Chinese” modu gince karakter girisi igin. (not: Cince sadece su
fontlar vardir: 12x12,16x16,24x24 and 32x32).
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Editing Page 1

Info: 1: Capital 2: Small 3: Symbol
4:Logo 5: User-def. 6: Chinese

Font: 12x12 Input Mode: [l
IF| Insert IF] Save
7] Open IF| Clear
£L b2 5l &2
Printing Editing Print Set  Ink Sy.s.

Zaman, Tarih, Sayag, Son Tiketim Tarihi, Julian Tarih, Logo,
Vardiya ve Barkod degiskenlerin girisi igin kullanilir.

Insert
Degisken Girigi

“F1” tusuna basilarak girilir.
Editing Page 1
Insert Objects:
Time 1
Font: 5x5 mput™ode: Capital
I Insert I Save
7] Open I Clear
B 125 7
Prining  Editing  Print Set Ink Sys.
Not: F1 tusuna bastiginizda ekrana “Time 1" gelir. Diger

fonksiyonlara erismek igin @ veya @ tuslarini kullaniniz.

1. “Time” fonsiyonu

<2
“Time” fonksiyonuna geldiginizde tusuna basiniz:

Editing Page 1

Info: A.Hour B.Minute C.Second D.Exit

Font: 5x5 Input Mode: Capital
I Insert I Save
7] Open I Clear
=7 < — (o)
z— Mt =| :—"‘- <(>4§J ,
Prining  Editing  Print Set Ink Sys.

Saaticin “A”, Dakika igin “B”, saniye i¢in “C”, ¢ikis igin “D” basin.
Not: DJ300 ClJ Yaicinizda “Time1” ve “Time2” olmak lzere 2
adet saat fonksiyonu bulunmaktadir ve ayni mesaj iginde ayri
ayri 2 saati kullanabilirsiniz. Eger “Time2” farkli bir saat olmasini
istiyorsaniz  “Shift” meniu sayfasindan Time1 ile Time2
arasindaki saat farkini girerek ayarlayabilirsiniz.
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2. “Date” fonksiyonu

“Date” fonksiyonuna geldiginizde tusuna basiniz::

Editing Page 1

Info: A.Year B.Month C.Day D.Week

E. Exit
Font: 5x5 |Input Mode: Capital
[F] Insert IF] Save
] Open IF] Clear

e, BEE

Prining  Editing  Print Set  Ink Sys.

Yilicin “A”, Ay icin “B”, Gin i¢in “C”, Hafta icin “D”, ¢ikis i¢in “E”
tusuna basiniz.

Not: DJ300 CIJ Yazicinizda 2 adet Date fonksiyonu
bulunmaktadir. Aralarindaki tarih  farkini  “Shift” meni
sayfalarindan ayarlayiniz.

3. Counter 1 ve Counter 2 fonksiyonlari
DJ300 ClJ yazicida 2 adet saya¢ fonksiyonu bulunmaktadir.

“Counterl” veya “Counter2” fonksiyonuna geldiginizde

tusuna basiniz::

Editing Page 1

Infoo ABCDEFGH |
00 00 00 0O Exit
Font: 5x5 |Input Mode: Capital
[F] Insert ] Save
] Open IF] Clear
£ g 5 £

Prining  Editing  Print Set Ink Sys.

Sayacinizin kag adet basamaktan olusmasini istiyorsaniz ona
gOre asagida belirtilen karakterden itibaren saga dogru
karakterlere basiniz:

A=0Onmilyon

B=Milyon

C=Ylzbin

D=0Onbin

E=Bin

F=Yuz

G=0n

H=Bir

I=Cikis

Ornegin 3 basamakli (xxx) bir sayag girmek istiyorsaniz F, G, H
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ve | tuglarina basiniz. Bdylece sayacin guincel durumundan
999’a kadar artan bir saya¢ olusturursunuz. 999’dan sonra
sayaciniz tekrar 000 ile yeniden baslayacaktir.

4. “Expiry Date” fonksiyonu

“Expiry Date” (ST: Son Tuketim) fonksiyonuna geldiginizde

tusuna basiniz:

Editing Page 1

Info: A.Expiry Year B.Expiry Month
C.Expiry Day  D.Exit

Font: 5x5 Input Mode: Capital
IF| Insert I} Save
] Open IF] Clear

Prining  Editing  Print Set  Ink Sys.

ST Yil igin “A”, ST Ayl icin “B”, ST Gund igin “C”, ¢ikis igin “D”
basiniz.

Not: “Expiry Date” fonksiyonun “kullanim Omrind” (normal
tarihle arasindaki gin farkini) “Printing Parameters” mani
sayfasindan dncelikle ayarlayiniz.

5. “Julian Date” fonksiyonu

“Julian Date” (Yiin Gunl) fonksiyonuna geldiginizde

tusuna basiniz. Ornegin “28 Ocak” yilin “028” nolu, “3 Subat”
yihn “034” nolu Julian glinaddar.

6. “Logo” fonksiyonu

“Logo” fonksiyonuna geldiginizde tusuna basiniz:

Editing Page 1

Input Identifier:

016
Font: 5x5 mpurwlode: Capital
IF| Insert I} Save
] Open IF| Clear
2L D 5l &£

Prining  Editing  Print Set Ink Sys.

@ ve @ ile <<> ve @ tuslarini kullanarak logonun

<4
hafiza adresini seciniz ve tusuna basarak logoyu

mesajiniza aktariniz.
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Save
Kaydet

Open
Ag

Sayfa 22 /61

Not: Logoyu kullanabilmek icin &ncelikle “Logo” menu
sayfasinda logo/resim olusturulup kaydedilmelidir.

7. “Shift” fonksiyonu

“Shift” (vardiya) fonksiyonuna geldiginizde tusuna basiniz.

Not: Bu fonksiyonu kullanmadan 6nce “Shift” menl sayfasindan
vardiya kodlarini ve saatlerinin girisini yapiniz.

8. “Barcode”

“Barcode” (EAN13) fonksiyonuna geldiginizde tusuna

basiniz. Sonra 12 rakamdan olusan barkod numarasini giriniz.
13.nci kontrol rakamini kendisi otomatik getirecektir.
Not: Sadece EAN-13 barkod girisi yapilabilmektedir.

“F2” tusuna basarak mesaji yazici hafizasina kaydediniz.

Editing Page 1

Hi-pack

Input File Name:

File001
Font: 12x12 JRLL Sl ;ode: Capltal
IF| Insert ] Save
] Open IF| Clear

=] &

A=1 NNLL
= / ‘

Prining  Editing  Print Set Ink Sys.

Oncelikle sizden “Input File Name” ekrani ile bir isim girmenizi

isteyecektir. Ornegin “Mesaj001” yazip tusuna basiniz:

Editing Page 1

Hi-pack

Input Identifier:

006
Font: 12x12 JRLL Sl lode: Capltal
[ Insert ] Save
] Open IF| Clear
=7 — ‘ 1 CO
1= ‘ 1\,;*‘ — (/S

Prining  Editing  Print Set  Ink Sys.

Simdi de bu mesajin hangi adrese kaydedilecegini soracaktir.

001’den 100’e kadar, 6rnegin “006” yazip, tusuna basarak

yazici hafizasina kaydedebilirsiniz.
“F3 “ tusuna basarak kaydedilmis bir mesaji c¢agirabilirsiniz.
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Clear Screen
Ekrani Temizle

Printing Parameters (Baski Parametreleri)

Editing

Page

1

Hi-pack

Input Identifier:
006

Font: 12x12
IF| Insert

TTpuTT lode: Caplta'
IF] Save

IF] Clear

Open

=

7
N 3/ 4
Printing

8 &

Ediing  Print Set Ink Sys.

Mesaj numarasini (6rnegin 006) yazip tusuna basiniz.

“F4” tusuna basarak mesaj ekranindaki tim bilgileri rahatlikla

silebilirsiniz.

Printing Parameters

09:18:52

Printing Parameters

09:18:52

Printing Mode: AutoPrint Delay Mode: 1

Font: 5x5A Modulation: 048

Delay: 00010 i [H] Height: 100 T
Orientation: Upside Up Speed: 1000

Bolderized: 000 [J] Expiry Date: 0100

Info: Info:

Printing Editing

=

Print Set

£8

>

Ink Sys.

&=y g

Printing Editing

—

[—

Print Set

O

Ink Sys.

Not: Ekranda tek seferde sadece 5 adet gorintilenebilmektedir. Digerlerine ulasmak igin @ veya

<v> tuslarina basiniz.

Menii Maddesi
Printing Mode
Baski Modu

Aciklama

“A” tusuna basarak “Printing Mode” fonksiyonuna giriniz.
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Font
Mesaj Yuksekligi

Sayfa 24 / 61

Printing Parameters 09:18:52
[A] Printing Mode: [AutoPrint

Font: 5x5A

[C| Delay: 00010 i
[D| Orientation: Upside Up

[E] Bolderized: 000

Info: 1. AutoPrint 2. Photocell
3. Encoder

Prining  Editing  Print Set Ink Sys.

@ veya @ tuslarina basarak baski modunu segip

tusuna basarak kaydediniz.

Bes mod bulunmaktadir:

AutoPrint : Otomatik baski modu

Photocell : Fotosel tetiklemeli mod

Encoder : Enkoder ile hiz tesbitli mod

RS232 —Trigger : RS232 tetiklemeli mod

RS232 —Photocell : RS232 fotosel tetiklemeli mod

“B” tusuna basarak “Printing Font” (Mesaj YUksekligi) aktive
ediniz.

Printing Parameters 09:18:52
[A] Printing Mode: AutoPrint

Font: 5x5A

[C| Delay: 00010 i
[D| Orientation: Upside Up

[E] Bolderized: 000

Info:

Prining  Editing  Print Set  Ink Sys.

Baski ylksekligi su sekilde tanimhidir:
5x5A: 5x5 1 satir mesa;;
5x5B: 5x5 2 satir mesa;;
5x5C: 5x5 3 satir mesaj;
5x5D: 5x5 4 satir mesa;;
7x5A: 7x5 1 satir mesa;;
7x5B: 7x5 2 satir mesa;;
7x5C: 7x5 3 satir mesa;j;
7x5D: 7x5 4 satir mesa;;
9x7A: 9x7 1 satir mesaj;
9x7B: 9x7 2 satir mesa;;
12x12A: 12x12 1 satir mesaj;
12x12B: 12x12 2 satir mesa;j;
16x16A: 16x16 1 satir mesa;j;
16x16B: 16x16 2 satir mesaj;
24x24A: 24x24 1 satir mesa;j;
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Delay
Gecikme

Orientation
Baski YonU

Bolderized
Koyulastirma

32x32A: 32x32 1 satir mesa;j;
Not: Ornegin, DJ300 Yaziciniz ile 5x5 karakter 5 satir yazi
32x32A seginiz.

@ veya @ ile istediginizi segip tusuna basiniz.

“C” tusuna basarak “Delay” fonksiyonuna giriniz.

Printing Parameters 09:18:52
[A] Printing Mode: AutoPrint

Font: 5x5A

[C] Delay: 00010 i
[D] Orientation: Upside Up

[E] Bolderized: 000

Info:

‘ }\,;’f‘

Prining  Editing  Print Set  Ink Sys.

<<> veya @ tuslariile: -/+10
@ veya @ tuslariile: +/-1

Ayrica numara tuslari kullanarak kisaca giris de yapabilirsiniz.

Kaydetmek igin tusuna basiniz.

“‘D” tusuna basarak “Orientation” (baski yénu) fonksiyonuna

giriniz.

Printing Parameters 09:18:52
[A] Printing Mode: AutoPrint

Font: 5x5A

[C] Delay: 00010 i
[D] Orientation: Upside Up

[E] Bolderized: 000

Info: 1. Upside Up
3. Mirror Up

2. Upside Down

4. Mirror Down

L d =] 2

Prining  Editing  Print Set  Ink Sys

Doért model gegerlidir:

1.Upside Up (Normal): F
2.Upside Down (Asagi): 3
3.Mirror Up (Ayna Normal): H
4 Mirror Down (Ayna Asagi): 4

1 ila 4 tuslarina basarak istediginiz modeli segip basiniz.

“E” tusuna basarak “Bolderized” fonksiyonuna giriniz.
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Delay Mode
Gecikme Fonksiyonu

Modulation
Moddilasyon —
Damla Kopma Noktasi Ayari

Sayfa 26 / 61

Printing Parameters 09:18:52
[A] Printing Mode: [AutoPrint
Font: 5x5A
[C| Delay: 00010 i
[D| Orientation: Upside Up
[E] Bolderized: 000
Info:
(A=t \7""';‘ —
Prining  Editing  Print Set Ink Sys.

000~100 arasinda koyulastirma yapabilirsiniz.

<<> veya @ tuslariile:  -/+10
@ veya @ tuslariile: +/-1

tusuna basarak kaydediniz. Bu fonksyon tim mesajin

kalinlasmasini saglayacaktir.
“F” tusuna baarak “Delay Mode” (gecikme modu) fonkiyonuna
giriniz.

Printing Parameters 09:18:52

[F] Delay Mode: H

Modulation: 048

[ Height: 100

(1] Speed: 1000

[J] Expiry Date: 0100

Info:
£ g Sl &S
=y g I5p &5
Printing Editing Print Set Ink Sys

Dort mod vardir: Mode 1, 2, 3 and 4.
Mode 1 Mode 2 Mode 3 Mode 4
En-kisa >>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>  En-uzun

@ and @ to change the delay mode, and press to
save it and exit.

@ veya @ tuslarina basarak secimizi yapip tusuna

basarak kaydediniz.
“G” tusuna basarak “Modulation” fonksiyonuna giriniz.
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Height
Y ikseklik

Speed
Hiz - Genislik

Printing Parameters 09:18:52

[F] Delay Mode: 1

Modulation: 048

[H] Height: 100 T
(1] Speed: 1000

[J] Expiry Date: 0100

48%

=1 S

Prining  Editing  Print Set Ink Sys.

000~100 arasinda bir deger giriniz.

<<> veya @ tuslariile: -/+10
@ veya @ tuslariile:  +/-1

tusuna basarak kaydediniz. Not: “Z” tusuna basarak

makina acilis degerine geri dénebilirsiniz.
“H” tusuna basarak “Height” fonksiyonuna girniz.

Printing Parameters 09:18:52

[F] Delay Mode: 1
Modulation: 048
[H] Height: 060
[T] Speed: 1000
[J] Expiry Date: 0100
Info:
[ | 60%
I D — =
A= OLJ\;

7% l NN —r 02
== 3] $0a
el P

Prining  Editing  Print Set Ink Sys.

000~100 arasinda bir deger giriniz.

<<> veya @ tuslariile: -/+10
@ veya @ tuslariile: +/-1

tusuna basarak kaydediniz.

tusuna basarak “Speed” fonksiyonuna giriniz.

Printing Parameters 09:18:52
[F] Delay Mode: 1

Modulation: 048

[H] Height: 060

[I] Speed: 0980

[J] Expiry Date: 0100

Info:
[ 98%

2L P [El &£

Printing Editing Print Set lnkSy.s.

000~100 arasinda bir deger giriniz.
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Expiry Date
Son Tuketim Tarihi

<<> veya @ tuslariile: -/+10
@ veya @ tuslariile: +/-1

Ayrica degder girisi icin numara tuslarini da kullanabilirsiniz.

<

inter] tusuna basarak kaydediniz.

Not: “Z” tusuna basarak makina acilis degerine dénebilirsiniz.

“J” tusuna basarak “Expiry Date” fonksiyonuna giriniz.

Printing Parameters 09:18:52
[F] Delay Mode: 1

Modulation: 048

[ Height: 100

[T] Speed: 1000

[J] Expiry Date: 10100

Info:

EL DE = &

Printing Editing  Print Set InkSy.s

Not: Mesajinizda “Expiry Date” kullanmadan dnce bu sayfadan
ayarlamaniz gerekmektedir. Burada giriceginiz deger gun
olarak makina takvimiyle arasindaki fazlaliktir (ofset).

Ink System (HidroSistem)

Ink System

ZL 4
=

Printing Editing

09:18:52
Pressure: 0.300 Speed: 0980
Start Jetting Clean & Stop
Stop Jetting Purge
[E] Ink System Cleaning

Print JSet Ink Sy.s.

Ink System menlU sayafasinda, “M” tusuna basarak manuel olarak mirekkep tankina solvent
ekleyebilirsiniz. Ayrica “V” tusuna basarak da SV1 valfinin agilmasini saglayarak gtincel vikkozite degerini
okumasini manuel yapabilirsiniz.

Menii Maddesi
Ink Pressure

Ink Pump Speed
Start Jetting
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Aciklama

HidroSistem murekkep basing degeri (Pascal olarak)

Basing pompasinin (disli pompanin) rotasyon degeri.

“A” tusuna basarak muirekkep puskirtmesinin nozzle’dan
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acilmasini saglayabilirsiniz.

Clean & Stop “B” tusuna basarak nozzle’dan mirekkep akisini keser ve
inceltici gecirmek suretiyle hem nozzle hem de emis borusunu
temizler.

Not: Bu fonksiyonu kullandidinizda yikama i¢in kullanilan
incelticinin mirekkep tankina gittigini unutmayiniz. Bu nedenle
murekkebin viskozite dismekte oldugundan ginde 1 defadan
fazla bu fonksiyonu yapmaniz tavsiye edilmez. Sadece gin
sonlarinda ve gugcten kesecek iseniz bu fonksiyonu yapiniz.

Stop Jetting “C” tusuna basarak nozzle'daki muirekkep puskirtmesini

PUskdrtme durdurma durdurabilirsiniz. Bu fonksiyon nozzle’l solven ile yikama
yapmaz.

Purge “D” tusuna basarak nozzle temizle fonksinona giriniz.

Nozzle Temizleme Nozzle’dan mirekkep akisi (pusklirtmesi) baslatilamiyorsa, bu

fonksiyonu kullaniniz. Kafayi asagi dogru tutarak bu fonksiyonu
calistirirken nozzle’a piset ile temizleme solventi sikiniz. Bu
fonksiyon 3-4 defa hizli sekilde emis ve puskurtme yaparak
bloke olmus nozzle'in agilmasini saglamaktadir.

Ink System Cleaning “E” tusuna basarak bu fonksiyona giriniz..
Komple HidroSistem Not: Bu fonksiyonu sadece teknik servis tavsiyesi ile mirekkep
Yikama tip degisikliginde veya uzun sureli kapatma durumunda

yapilmalidir. Yetkili uzman harici yapiimasi tavsiye ediimez.
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Counter Settings (Sayac¢ Ayarlari)

Counter Settings 09:18:52 Counter Settings 09:18:52
Count 1: 00000018 [H] Upper 2: 11441111
Upper 1: 99999999 [1] Lower 2: 00000000
[C] Lower 1: 00000000 $ [J] Increment 2: 001
Increment 1: 001 [K] Package 2: 001
Package 1: 001 [L] Remove Zero 2:Off
Info: Info:
O X B . O X
Counter Photocell Message Sys. Status Counter Photocell Message Sys. Status
Counter Settings 09:18:52
[IF] Remove Zero 1:0ff
Count 2: 00000000
(L] Upper 2: 11111111
[T] Lower 2: 00000000
Increment2: 001
Info:
( =g < Sl x )
Counter Photocell Message Sys. Status

Not : DJ300 ClJ yazicida iki adet sayag bulunmaktadlr: Counter 1 and Counter 2.

Menii Maddesi
Count

Sayag Degeri
Upper

Yukari

Lower
Asagi
Increment
Artis

Package
Tekrarlama
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Aciklama
Numara ve ok
ayarlayabilirsiniz.

tuslari  kullanarak saya¢ degerini
Sayacin yukari dogru maksimum degerini bildirmektedir.
Numara ve ok tuslari kullanarak degerini ayarlayabilirsiniz.

Not: Saya¢ maksimum degere ulastiginda minimum degerden
baslayarak tekrar yukari dogru artacaktir.Eger maksimum
deger minimum degerden ylksek ise yukari dogru artan, disuk
ise asag! dogru yani azalan bir sayag olusturur.

Sayacin asagi dogru minimum degerini bildirmektedir. Numara
ve ok tuslari kullanarak degerini ayarlayabilirsiniz.

000~255 arasinda bir sayidir. Ornek 02 ise ve 003 degerinde
ise sirasiyla 005, 007, 009... degerini alacaktir.

Numara ve ok tuglar kullanarak degerini ayarlayabilirsiniz.
001~256 arasindaki bir degerdir ve bir sayinin kag tefa
tekrardan sonra diger saylya gegecegini bildirir. Ornegin bu
deger 3 ve glncel sayaciniz 1 ise; sayag¢ degerleriniz sirasiyla
1,1,1,2,2,2, 3,3, 3 ... seklinde olacaktir.

Numara ve ok tuglari kullanarak degerini ayarlayabilirsiniz.
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Remove Zero Sayag¢ degerinizdeki sol basamak “0” rakamlarini basmak
Sifir Basma istemiyorsaniz kullaniniz.

@ veya @ tuslarina basarak istediginiz mode getirip

tusuyla kaydediniz.

Photocell (Fotosel)

Photocell 09:18:52

Trigger Edge: Rise

Repeat: 004

[C] Pitch: 00042

[D] Meter Count Para.: 02000
F. Div. Coefficient: 1

Info:

(2 L O X)

Counter Photocell Message Sys. Status

Meni Maddesi Aciklama

Trigger Edge “A” tusuna basarak fonksiyona giriniz.
Baski Modu

Photocell 09:18:52

[A] Trigger Edge: |Rise

[B| Repeat: 004

[C] Pitch: 00042

[D] Meter Count Para.: 02000
[E| F. Div. Coefficient: 1

Info: 1. Rise 2. Fall

(2 L.O X)

Counter Photocell Message Sys. Status

Rise (On) pozisyonu ic¢in “1”, Fall (Off) pozisyonu igin “2” tusuna
basip tusuyla kaydediniz.

“Rise (On)” modu: fotosel gordigiinde tetik alacaktir.
“Fall (Off)” modu: fotosel gérmeyi biraktiginda tetik alacaktir.

Repeat “B” tusuna basarak “Repeat” fonksiyonuna giriniz.
Baski Tekrari
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Pitch
Baski Araligi

Meter Count Para.
Mt. Parametresi
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Photocell 09:18:52
[A] Trigger Edge: |Rise

Repeat: 004

[C] Pitch: 00042

[D| Meter Count Para.: 02000

[E] F. Div. Coefficient: 1

Info: 1. Rise 2. Fall

(m 5. O X

Counter Photocell Message Sys. Status

Bu fonksiyon fotosel ile tetik alindiktan sonra kag¢ defa baski
yapacagini belirlemenize saglar. Ornek bir Griinde 2 defa mesaj
basmak isteyebilirsiniz. Degeri 001~255 arasinda verebilirsiniz.

<<> veya @ tuslariile: -/+10
@ veya @ tuslariile: +/-1
tusu ile kaydediniz.

Tekrarli baskida baskilar arasindaki gecikme (mesafe)dir.
“C” tusuna basarak fonksiyona giriniz.

Photocell 09:18:52

[A] Trigger Edge: Rise

Repeat: 004

[C] Pitch: 00042

[D| Meter Count Para.: 02000
[E] F. Div. Coefficient: 1

Info:
| 00%

(m 5.0 X

Counter Photocell Message Sys. Status

00000~59999 arasinda istediginiz degeri verebilirsiniz.

<<> veya @ tuslariile: -/+10
@ veya @ tuslariile: +/-1
tusu ile kaydediniz.

Metre Sayag¢ Parametresi.
“D” tusuna basarak fonksiyona giriniz.
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F. Div. Coefficient
Fr. Boleni

Photocell 09:18:52
[A] Trigger Edge: Rise

[B] Repeat: 004

[C] Pitch: 00042

[D| Meter Count Para.: 02000

[E] F. Div. Coefficient: 1

Info:

(2 _LO X)

Counter Photocell Message Sys. Status

Enkoder kullaniminda iki mesaj arasindaki mesafe igin
kullanilir.

00000~60000 arasinda deger girilir.Bu girilen deger iki mesaj
arasinda olusan pulse degeridir.

<<> veya @ tuslariile: -/+10
@ veya @ tuslariile: +/-1

Veya numara tuglarini kullanarak degeri ayarlayip

Enter tugu ile

kaydediniz.

Bu degeri girmek igin 6ncelikle hesaplamaniz gerekmektedir.
Hesaplama formult su sekildedir:

"M=N/C*K"

M:  Girilecek pulse sayisi;

N:  Iki mesaj arasindaki mesafe;

C. Enkoder’e bagli tespit tekerinin gevresi;

K:  Enkoder pulse/rotasyon degeri.

Ornegin:

Eder 360 PPR enoder kullandiginizi farzedelim ve her 1
metrede bir mesaj basmak istiyorsunuz. Enkodere bagli tekerin
¢apl 57 mm ise; teker gevresi C = 3.14 * 0.057 mt = yaklasik
0.18 metre

N =1 metre

K =360

M=1/0.18*360 = 2000

Dolayisiyla " Meter Count Para." degeri 2000’dir.

Not: Bu deger 60 000'den dusuk olmak zorundadir.

Frequency Division Coefficient. Frekans Bolme Katsayisi.
“E” tusuna basarak fonksiyona giriniz.
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Photocell 09:18:52
[A] Trigger Edge: Rise

Repeat: 004

[C] Pitch: 00042

[D| Meter Count Para.: 02000

[E] F. Div. Coefficient: 1

Info:

(m 5. O X

Counter Photocell Message Sys. Status

Enkoderin pulse frekans degerini bélmek icin kullanilir.
Bes mod vardir: 0, 1, 2, 3, 4.

@ veya @ tuslari ile degeri ayarlayip tusuyla

kaydedin.

Not: Egder “Frequency Division Coefficient” modunu
degistirirseniz, mesajlar arasindaki mesafe degisecektir.

Message (Mesaj Olusturma)

Message 09:18:52

001

002

003

004

005

(2 L. A X
Counter Photocell Message Sys. Status

Hafizasindaki tim mesajlari kaydedilen isimleriyle birlikte listeler.

Not: Ekranda 5 mesaj goruntilenir. @ veya @ tuslarina basarak digerlerini gérebilirsiniz.
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System Status (Sistem Durumu)

System Status

09:18:52

Cabinet Temp.: 27.2
Pressure: 0.300
Viscosity: 120

Ink Status: Normal
Gutter Sta.: Normal
Timer 1: 0000

Timer 3: 0000

Ink Cycle Time: 00017

Elec.Temp.: 36.8
Speed: 0960

HV Status: Off
Sol. Sta.: Normal
PH Sta.: Open
Timer 2: 0017
Timer 4: 0017

(B L O X

Counter Photocell Message Sys. Status

Menii Maddesi
Cabinet Temp.
Kasa Sicakl.
Electrical Temp.
Kart Sicakl.
Pressure
Basing

Speed
Rotasyon
Viscosity
Viskozite

HV Status
Sap.Pl.Dur.

Ink Status
MuUrekk.Durumu
Solvent Status
Inceltici Durum
Gutter Status
Emis Duru.

PH Status
Timer 1,2,3 and 4
M.Saati 1, 2, 3ve 4

Ink Cycle Time
Makina Kullanim Saati

Aciklama
Ana Kasa igindeki sicakhgi gosterir.

Elektronik kart Gzerindeki sicakligi gosterir.
HidroSistemdeki murekkep basing degerini gosterir.

itis pompasinin (disli pompanin) déniis hizini (rotasyonunu)
gosterir.
HidroSistemde dolasan mirekkebin vizkozite degerini gosterir.

Saptirma Plakasi (Yuksek Gerilim) durumunu gésterir.
Murekkebin mevcut durumunu gosterir.
incelticinin mevecut durumunu gésterir.

Emis durumunu gosterir.

Not: Emis borusu igerisinde mirekkep akisinin varhgini tespit
eden sensor bulunmaktadir.

Baski kafasi kapagin durumunu gosterir.

Belirli bir sirenin tutulmasi igin kullanihr. Ornegin filitre
degistirme suresi bununla tesbit edilir.

Alt +1 Timer 1'i sifirlar;

Alt +2 Timer 2yi sifirlar;

Alt +3 Timer 3’0 sifirlar;

Alt +4 Timer 4’0 sifirlar;

Makinanin ilk kurulusundan itibaren silinemez kullanim saatini
gOsterir.

Sayfa 35/61



DROPJET MAKINA KIMYA SAN. TiC. LTD. STi.

Logo Editing (Logo Edit)

Logo Editing 09:18:52
| New Logo
) Save
5] Open
Logo Dot

Coordinate X:

(XQ@\@

Sys. Status LogoEdit  Sys. Set  Shift

Menii Maddesi Aciklama
New Logo “F1” logo matrisi agar.
Yeni Logo
Logo Font “F4” tusuna basarak logonun istenilen matrikste olusturulmasi
L.Boyutu saglanir. Ornegdin 16x16, asagidaki gibi bir giris ekrani
olusturur:
Logo Editing 09:18:52
7] New Logo n
] Save
[5] Open
[F] Logo Dot

Coordinate X:00 Y:00 16x16

(X & Ol

Sys. Status LogoEdit  Sys. Set  Shift

Save “F2” tusuna basarak olusturdugunuz logoyu kaydedin.
Kaydet

Logo Editing 09:18:52
U New Logo

J Open
[F] Logo Dot

001

Coordinate X:00 Y:00 16x16

(X & Ol

Sys. Status LogoEdit  Sys. Set  Shift

001 ila 100 arasindaki hafizaya kaydediniz.

<<]> veya @ tuslariile: -/+10
@ veya @ tuslariile: +/-1

Sayfa 36 /61



DJ300 CIJ INKJET KULLANIM KITAPGIGI

Ayrica numara tuslar ile degeri girip tusuna basarak

kaydediniz.

Open P
Ac “F3” tusuna basip kayit numarasini girdikten sonra tusu

ile daha 6nce kaydettiginiz logoyu ¢agiriniz. Artik logo Uzerinde
istediginiz degisikligi yapip tekrar kaydedebilirsiniz.

System Settings (Sistem Ayarlari)

System Settings 09-04-21 09:18:52 2 System Settings 09-04-21 09:18:52 2
Date & time:  09-04-21 09:18:52 2 Gutter Warning: Off
Viscosity: 136 PH Warning:  Off
[C] Ink Pressure:  0.300 i [t Date Format:  YY-MM-DD
Language: English (L] Bold: 001
[E] Screen Saver: Off [J] Default
Info: Info:
(X € \ O || €\ O

Sys. Status LogoEdit Sys. Set  Shift ) Sys. Status LogoEdit  Sys. Set  Shift
Meniu Maddesi Aciklama
Date & Time “A” tusuna basarak makina guncel tarihini degistirebilirsiniz.
Glncel Tarih

<<]> veya @ tuslarina basarak istediginiz pozisyona gidip

numara tuslari ile degeri giriniz. tusuyla kaydediniz.

Viscosity “B” tusuna basarak viskozite ayarina giriniz.

Viskozite
@ veya @ tuslariile: -/+10
@ veya <v> tuslariile:  +/-1

Ayrica numara tuslari ile degeri girip

tusuna basarak

kaydediniz.
Not: Yazici bu girdiginiz viskozite degerine gére makinayi set
edecektir. Teknik servis harici kullanilmasi makina yazinizin
bozulmasina neden olabilir.

Ink Pressure “C” tusuna basarak mirekkep basing degerine giriniz.

Mdar.Basinci <<> @
veya tuslariile: +/-0.010;
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Language
Screen Saver
Ekran Koruma

Gutter Warning
Emis Hatasi

PH Warning
Sap.Pl.Alarm
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@ veya @ tuslari ile: +/-0.001;

Ayrica numara tuslar ile degeri girip tusuna basarak

kaydediniz.

Not: Sadece virgll sagindaki 3 deger degisir. DROPJET Yetkili
Servis disinda degistiriimesi makinaya geri doénilmez zarar
verebilir.

“D” tusuyla istediginiz lisani giriniz.

“E” tusuna basarak ekran koruma suresini ayarlayabilirsiniz.
Sadece dort segenekten birisini seginiz: Off/3 min/5 min/10min.

System Settings 09-04-21 09:18:52 2
[A] Date & time:  09-04-21 09:18:52 2
[B] Viscosity: 136
[C] Ink Pressure:  0.300 i
[D] Language: English

[E] Screen Saver: [Off
Info: 1. Off 2. 3min 3.5 min 4. 10 min

(X € x Ol

Sys. Status LogoEdit  Sys. Set  Shift

1 ila 4 arasinda degeri segip tusuna basarak kaydediniz.

Emis Hatasi ikaz ayari.
“F” tusuyla fonksiyona giriniz.

System Settings 09-04-21 09:18:52 2
[F] Gutter Warning: Off

[G] PH Warning: ~ Off

[H] Date Format: ~ YY-MM-DD

[T] Bold: 001

[J] Default

Info: 1. Off 2. On

(X & O

Sys. Status LogoEdit  Sys. Set  Shift

Wrom

1 “Off” yani hata verme, 2 “On” yani hata ver segiminizi yapip

tusuna basarak kaydediniz.

Kafa Kapagi Alarmi. “G” tusu ile fonksiyona giriniz.

System Settings 09-04-21 09:18:52 2
[F] Gutter Warning: Off

[G] PH Warning:  [Off

[H] Date Format:  YY-MM-DD

[T] Bold: 001

[J] Default

Info: 1. Off 2. 0On

W

(X & x O

Sys. Status LogoEdit  Sys. Set  Shift
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Date Format
Tarih Formati

Bold
Kalin

Default
Fabrika Ayari

1 veya 2 tusunu sirasiyla “Off” yan

i agmak, “On” yani kapatmak

icin segip tusuna basarak kaydediniz.

“H” tusuyla fonksiyona giriniz.

System Settings 09-04-21 09:18:52 2
[F] Gutter Warning: Off
[G] PH Warning: ~ Off
[H Date Format:  YY-MM-DD.
(1] Bold: 001
[J] Default
Info: 1. YY-MM-DD 2. MM-DD-YY
3. DD-MM-YY

(X € - o

Sys. Status LogoEdit  Sys. Set  Shift

[SES

Numara tuslan yardimiyla 1:yy/mm/dd”, 2:*mm/dd/yy” veya

3:“dd/mm//yy” formatlarindan birini

kaydediniz.
“I” tusuyla fonksiyona giriniz.

<
secip tusuna basarak

System Settings 09-04-21 09:18:52 2

[F] Gutter Warning: Off

[G] PH Warning: ~ Off

[H] Date Format:  YY-MM-DD T
[I] Bold: 001

[J] Default

Info:

] 5%

(X & O

Sys. Status LogoEdit  Sys. Set  Shift

W=

Bu degeri degistirdikten sonra mesaj editérinde yazdidiniz
yazilar bu degerce daha kalin yazilacaktir. 000~020 arasi bir

deger girebilirsiniz.

<<> veya @ tuslariile: -/+10
@ veya @ tuslariile: +/-1

tusuna basarak kaydediniz.

“J” tusuna basarak fabrika ayarlarina dondurebilirsiniz.
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Shift (Vardiya)

Shift 09:18:52 Shift 09:18:52
Shifts: [G] Year Offset: 000
Shift 1 Code: A [ Days Offset: 000
Shift 1 : 09:00 [I] Hour Offset: 000
[C] Shift2 Code: B i [J] Minute Offset: 000 T
[D] Shift 2: 12:00
Shift 3 Code: C
Shift 3: 15:00
(K E N 0] | (X € ol
| Sys. Status LogoEdit  Sys. Set  Shift I Sys. Status LogoEdit  Sys. Set  Shift

Not: Maksimum 3 vardiye girilebilir.

Menii Maddesi Aciklama

Shift Code istediginiz vardiya kodunu girebilirsiniz.
Vardiya Kodu

Shift Vardiyanin baslama saatini giriniz.
Vardiya

Vardiya Menu Sayfasinda ayrica bazi Date2, Time2 gibi degiskenlere ait ofset degerleri girigleri
yapilmaktadir.

Menii Maddesi Aciklama
Year Offset “G” tusuna basarak Date1 (Tarih 1) ila Date2 (Tarih 2)
Y1l Offset arasindaki yil olarak offset (fark) degerini 000~099 arasinda

girip tusuna basarak kaydediniz.

Days Offset “H” tusuna basarak Date1 (Tarih 1) ila Date2 (Tarih 2)
Guln Offset arasindaki Giin olarak offset (fark) degerini 000~365 arasinda

girip tusuna basarak kaydediniz.

Hour Offset “I” tusuna basarak Timel (Zaman 1) ila Time2 (Zaman 2)
Saat Offset arasindaki saat olarak offset (fark) degerini 000~023 arasinda

girip tusuna basarak kaydediniz.

Minute Offset “J” tusuna basarak Time1 (Zaman 1) ila Time2 (Zaman 2)
Dakika Offset arasindaki saat olarak offset (fark) degerini 000~059 arasinda

girip tusuna basarak kaydediniz.
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Message Editing (Mesaj Olusturma)

“Editing” (Mesaj Ol.) menl sayfasini seginiz.

Editing Page 1
Font: 5x5 Input Mode: Capital
Insert ] Save
%] Open [ Clear

/ =2 i 02 =
&= // = ‘ A'P us E
Printing Editing  Print Set Ink Sys.

imle¢ Kaydirma

imlegi kaydirma
@ , @ @ veya @ tuslarina basarak imlegin

Karakter boyutunda
pozisyonunu segili font karakter boyutunca

kaydirabilirsiniz.

imlegi kaydirma
“Shift + @ , @ @ veya @ tusuna basarak

Hassas piksel boyutunda
imle¢ dederini piksel-piksel degistirebilirsiniz.

Araya Karakter Ekleme

“Alt + Space” tusuna basarak bos bir karakter yeri agip daha sonra baslangi¢ noktasina giderek istediginiz

karakteri araya yazdirabilirsiniz.

Mesaj Olusturma

1.¢ FONTS Jr tusuna basarak oncelikle karakter buyukligunu seginiz.
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Editing

Page 1

Info: 1: 5x5 2:7x5 3:9x7 4:12x12
5:16x16 6: 24x24 7: 32x32

Font: EXvdll Input Mode: Capital
Insert ] Save
] Open =] Clear

=7 |

CAPS
2. ” tusuna basarak hangi modda yazacaksaniz onu seginiz.

Editing

Page 1

Info: 1: Capital 2: Small 3: Symbol
4: Logo 5: User-def. 6: Chinese

Font: 12x12 Input Mode: [T
Insert ] Save
] Clear
S =1 5
4 0g 5 &%)
Printing Editing  Print Set Ink Sys.
Capital BlyUk karakter girisi yapar
Buy.Harf Ornegin: "ABCDEFG”
Small KlsUk karakter girisi yapar
Kuc.Harf Ornegin: “abcdefg”
Symbol Sembol girisi yapar
Sembol Not: Degisik fontlarda degisik semboller vardir.
Logo Daha 6nceden kaydedilmis logoyu segmenize yarar.
Not: Logo blylkliglince fontu dnce seginiz.
User-def. Kullanici tarafindan tanimlanmig karakterlerin girisi igin.
Kul.Tanimh
Chinese Cin karakterleri.
Cince Not: Sadece 12x12, 16x16, 24x24 ve 32x32 font kullanin.

3. Sabit yazilar igin klavyedeki tuslari kullaniniz. Ayrica istediginiz yerde font veya kalinhgini degistiriniz.
4. Eger Cince karakter secilecek ise 12x12, 16x16, 24x24 or 32x32 fontlarindan segcip, “Chinese” olarak

ayarlayiniz
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Zaman Degisken Girisi

<4
“F1” tusuna basip “Timer1” (Zaman 1) veya “Timer 2” (Zaman 2) istediginizi segip tusuna basin.

Editing Page 1

Info: A.Hour B.Minute C.Second D.Exit

Font: 5x5 Input Mode: Capital
Insert ] Save
5/ Open 7] Clear
=] <7 — 20O
Q”H'f’ii b/ 77777 ‘ _’_‘F“) E\)({J?f/ )
E— Pl % 3

Prining  Editing  Print Set Ink Sys.

istediginiz Saat, Dakika, Saniye degerini girmek icin karsilik “A”, “B” veya “C” harfine basip, “D” harfiyle
cikiniz.

Mesajinizin iginde ister “Time 1”7 (Zaman 1), isterseniz “Time 2” (Zaman 2) degiskenini kullanabilirsiniz.
Time1 degeri glincel saat degerlerini verirken, Time2 degeri “Shift Menu Page” (Vardiya Menu Sayfasi) offset

degeri kadar ileri bir zamani verecektir.

Shift 09:18:52

(Gl Year Offset: 000
H| Days Offset: 000

[T] Hour Offset: 000 T

[J] Minute Offset: 000

Sys. Status LogoEdit  Sys. Set  Shift

LB 50

Not: Daha sonra zaman offset degerini girerseniz ekranda giincelleme yapmamakta, lakin baskida dogru

degeri verecektir.

Tarih Degisken Girisi

<0
“F1” tusuna basip “Date1” (Tarih 1) veya “Date 2” (Tarih 2) istediginizi segip tusuna basin.
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Editing Page 1

Info: A.Year B.Month C.Day D.Week

E. Exit
Font: 5x5 Input Mode: Capital
Insert [ Save
5] Open ] Clear
=7 ~ /| e 50

Prining  Editing  Print Set Ink Sys.

“YiI”, “Ay”, “Gun” veya “Hafta” girmek i¢in karsilik harfine tuslayip, “E” tusuyla ¢ikiniz

Mesajinizin iginde ister “Date 1” (Tarih 1), isterseniz “Date 2” (Tarih 2) degiskenini kullanabilirsiniz. Date 1
degeri gincel takvim degerlerini verirken, Date 2 degeri “Shift Menu Page” (Vardiya Menu Sayfasi) offset

degeri kadar ileri bir tarihi verecektir.

Shift 09:18:52

Gl Year Offset: 000
H| Days Offset: 000

[T] Hour Offset: 000 T

[J] Minute Offset: 000

(X € O

Sys. Status LogoEdit  Sys. Set  Shift

Not: Daha sonra zaman offset degerini girerseniz ekranda glincelleme yapmamakta, lakin baskida dogru

tarihi yazdirmaktadir.

Saya¢ Degisken Girigi

<1
“F1” tusuna basip “Counter 1” (Sayag 1) veya “Counter 2” (Sayag 2) istediginizi segip tusuna

basin.
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Editing Page 1
Info: AB C

000
Font: 5x5 t Mode: Capital
] Insert
=) Open

£0
N So?Lg/
};rinﬁng Ediﬁng Print Set Ink Sy.s.

Sayacinizin basamak sayisina gore temsil harfleri soldan saga girerek enson “I” harfina basip ¢ikiniz.

Ornegin: Eger 3 basmakli (xxx: yiiz) bir saya¢ F, G, H tuslari ile | tusuna basarak ¢ikiniz. Sayaciniz 000
ila 999 arasinda degerde galigacaktir.

DJ300 ClJ Yazicida 2 adet saya¢ bulunmaktadir: Counter 1 (Saya¢ 1) ve Counter 2 (Sayag 2). Dolayisiyla
mesajinizda isterseniz 2 adet sayag kullanabilirsiniz.

Counter Settings (Saya¢ Ayar) menU sayfasinda iki 5nemli deger vardir: “Remove Zero 1” (Sifirsiz 1) ve
“‘Remove Zero 2” (Sifirsiz 2).

Counter Settings 09:18:52
Remove Zero 1:Off

Count 2: 00000000

[H] Upper 2: 11111111

[T] Lower 2: 00000000

[J] Increment2: 001

Info:

(8 L8 X

Counter Photocell Message Sys. Status

Counter Settings 09:18:52

[H] Upper 2: 11111111
Lower 2: 00000000 T

[J] Increment2: 001
K] Package 2: 001
[L] Remove Zero 2:0ff

Info:

(e La X

Counter Photocell Message Sys. Status

Remove Zero: Off Sayac su sekilde baski yapar:
Sifirsiz ; Off “001,002,003,...... ”
Remove Zero: On Sayag su sekilde baski yapar:
Sifirsiz: On “ 1, 2, 3,..... ”

Sayfa 45 /61



DROPJET MAKINA KIMYA SAN. TiC. LTD. STi.

Not: Daha sonra saya¢ degerini girerseniz ekranda gincelleme yapmamakta, lakin baskida dogru tarihi
yazdirmaktadir.

Son Tuketim (ST) Tarih Degiskeni

Mesaja Expiry Date (Son Tiketim: ST) tarihi girmeden 6nce “Printing Parameters” (Baski Parametreleri)
menU sayfasindaki “J: Expiry Date” (J: ST Tarihi) offset de@er girisini yapiniz.

Printing Parameters 09:18:52
Delay Mode: 1

Modulation: 048

[H] Height: 100

(1] Speed: 1000

[J] Expiry Date: 10100

Info:

[E] —1 ==y £0
/_»f;/j; L\/\/ 3 e o?"? -
£ bg 5 %

Prinng  Editing  Print Set Ink Sys.

Ornegin: Uriiniin kullanim émrii, Gretim tarihinden sonra 100 giin ise “J: Expiry date” degerini 0100 olarak
giriniz.

<4
Mesaj menl sayfasinda “F1” tusuna basip “Expiry date” (Son.Kul.Tar) segip tusuna basiniz.

Editing Page 1

Info: A.Expiry Year B.Expiry Month
C.Expiry Day  D.Exit

Font: 5x5 Input Mode: Capital
7] Insert ] Save
5/ Open =] Clear

— == P
— " —P| @ 7

Prining  Ediing  Print Set Ink Sys.

SKyiliigin “A”, ayi icin “B”, glini iginse “C” giriniz ve “D” tusuna ¢ikiniz.
Not:Sistem tarihi degistiginde mesaj icindeki ST Tarihi degismemis olarak gorseniz dahi baski esnasinda
dogru basacaktir.

Julian Tarih Degiskeni

<4
“F1” tusuna basip “Julian date” (Julian Date) segip tusuna basiniz.

Ornegin: Eger glincel tarih “18 Ocak 2012” ise Julian Tarih 12018 olarak gelecektir.
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Not: Sistem tarihi degistiginde mesaj icindeki Julian Tarihi degismemis olarak gorseniz dahi baski
esnhasinda dogru basacaktir.

Logo Girisi
Kullanmadan 6nce sistem hafizasinda kullanacaginiz logo kayitli olmalidir. Mesaj Editér mentstinde “F1”

<1
tusuna basarak “Logo” seginiz ve tusuna basiniz.

Editing Page 1

Input Identifier:

016
Font: 5x5 pucwlode: Capital |
I Insert ] Save
= Open 7] Clear
= f < /| p— O
L ) Lf/ | op & ’?/
=1 P “s 3

Prining  Editing  Print Set Ink Sys.

<0
Kullanacaginiz logonun “Input Identifier” (Kayit No) degerini giriniz ve tusuna basiniz.

Vardiya Degisken Kullanimi

Mesajinizda vardiya degiskenini kullanmak igin oncelikle “Shift” (Vardiya) menu sayfasindan vardiya

kodlarinin ve saatlerinin girigi yapiimalidir.

Shift 09:18:52
Shifts:

[A] Shift 1 Code: A

Bl Shift 1: 09:00

[C] Shift2 Code: B $

D] Shift 2: 12:00

\E| Shift 3 Code: C

[FF] Shift 3: 15:00

(X8 n, O
Sys. Status LogoEdit  Sys. Set Shnft

<4
Editing (Mesaj Ol.) menl sayfasinda, “F1” tusuna basip “Shift” (Vardiya) secip tusuna basiniz.

Not: Sistem tarihi degistiginde mesaj icindeki Shift (Vardiya) degismemis olarak gdrseniz dahi baski
esnasinda dogru basacaktir.
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Barkod Girisi

<4
Editing (Mesaj Ol.) meni sayfasinda, “F1” tusuna basip “Barcode” (Barkod) segip tusuna basiniz.

<0
Girilecek EAN-13 formatindaki barkodun 12 numarasini girip tusuna basiniz.

Not: Sadece EAN-13 barkodlar olusturulabilmektedir.

Yeni Logo Olusturma

Logo Editing (Logo Ol.) meni sayfasinda, yeni logo olusturmak igin “F1” tusuna basinca asagidaki ekran
gelecektir.

Logo Editing 09:18:52
] New Logo
) Save

[ Open
[ Logo Dot

Coordinate X: Yo

(X € w 06

Sys. Status LogoEdit  Sys. Set  Shift

“F4” tusuna basmak suretiyle istediginiz boyutu piksel cinsinden seginiz.

<<> / @ / @ / @ ” ok tuslarina basarak imleci istediginiz piksel Gzerine getiriniz ve

<4
tusuna basarak uzerinde bulundugunuz karecidi doldurunuz. Dolu karecigi bosaltmak icin de yine

Enter) tusuna basiniz.

Not: Ozellikle 5x5,7x5,9x7 ve 12x12 boyutlarindaki logolarin olusturuimasinda logonun olusturuldugu yer
ve bosluklar asagidaki matriks resimdeki gibidir:

Sayfa 48 /61



DJ300 CIJ INKJET KULLANIM KITAPGIGI

5x5 font 7x5 font 9x7 font 12x12 font
Sari ile gosterilen alan logonun olusturuldugu, gri ile gosterilen alan ise logonun karakter boglugudur.

How to Insert a Random Code Object?

<r‘ﬂ
Editing (Mesaj Ol.) meni sayfasinda, “F1” tusuna basip “Random Code” (Rasgele Kod) segip

@
tusuna basiniz. Daha sonra yazdirilacak Rasgele Kodun uzunlugunu girip tekrar basiniz.

Not: Eger bu fonksiyonu kullanmak istiyorsaniz opsiyonel bilgisayar programimizi 6zel RS232 baglanti
kablosu vasitasiyla Bilgisayar-DJ300 baglantisini yapiniz ve “printing mode” (baski modu) “RS232-Photcell”
olarak ayarlayiniz. Programin kullanimi igcin DROPJET Yetkili Servisinden destek aliniz.
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Bakim

Gunluk Bakim

Gunluk Calistirma

Yazicinizi acmadan Once nozzle’da muirekkep kurumus olup
olmadigini kontrol ediniz. Gerekli uygun yikama soltsyonu ile temizleyiniz.

Not: litfen yilkama yapmadan 6nce kafa altina uygun atik sisesi
yerlestirerek kimyasallarin gevreye dagilmasini énleyiniz

o, Kafadaki 6zellikle sarj elektrodu (charge electrode), faz detektori

(phase) ve saptirma plakalari (deflection plates — high voltage plates) ve

woeey T = nozzle’t uygun DROPJET Yikama Soliisyonu ile yikayip pompa ile
a kurulayiniz.

DIKKAT! Dropjet markasi tagimayan sarf malzemelerin kullaniimasi

yaziciniza geri dénllmez arizalara sebebiyet verebilir ve garanti disi
sayilir.
Salteri On yapiniz.
“Ink System” (HidroSistem) menl sayfasindan “A” tusuna basarak murekkep akisini (pUskirtmeyi)
baslatiniz.

Not: Klavye Gzerindeki “ ” kisayol butonuna (Jet on/Temizleyerek Kapat) basarak agilis yaptiginizda
yaziciniz agilisi muteakip damla kopma ayarini (modulation) otomatik yaparak baskiya hazir hale getirecektir.

Gunluk Kapatma

Galismanizi bitirdiginizde HidroSistem men( sayfasindaki “Clean&Stop” (Yika&Cik) segebilir veya klavye

Uzerindeki kisayol tusuna basarak yazici kafasinin inceltici ile otomatik temizlenerek kapanmasini
saglayabilirsiniz.
islem sonlandiginda satlerden kapatiniz.

Baski Kafasini Temizleme Prosediru

Baski kafasinin temizlenmesi geretiginde su adimlari takip ediniz:

Adim 1: Baski kafasini puskirtme yeri asagi gelecek sekilde pozisyonlandiriniz.

Adim 2: Kafa altina atik sisesini yerlestirip kafa kapagini.

Not: Agcmadan Once elektrik salterinin kapali, gl¢ kablosunun elektrik prizine takili olmadigina emin
olunuz.

Adim 3: Kafadaki sarj elektrodu, faz detektérl, saptirma plakalari, emis borusunu uygun yikama
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sollisyonu ile temizleyniz.

Bu islem esnasinda sadece DROPJET marka sarf malzemeler kullaniniz ve,

1) Yikama solventini emis borusuna direk dékmeyiniz. Bu islem murekkep viskozite degerini dusurecektir.

2) Bez veya benzeri lif birakacak maddeler ile silmeyiniz. Kurulamak igin kuru hava vermeniz yeterlidir.
Bunun igin size verilen ampul pompayi kullaniniz.

3) Yikama sollsyonunun sagliga etkileri ve gerekli glvenlik tedbirleri icin mutlaka GBF (Guivenlik Bilgi
Formu, MSDS) dnceden okuyunuz ve talimatlarina uyunuz.

4) Tim iglemler bitmeden asla yaziciyi elektrige baglamayiniz.

DIKKAT!: Sadece DROPJET marka sarf malzemeleri kullaniniz. Uygun olmayan sarf malzeme kullanimi,
hem makinaya, hem kullanan operatdre, hem de gevreye ciddi zararlar verebilir ve makinanizin garanti-digi
kalmasina sebep olabilir. Uygun DROPJET marka sarf malzemeleri igin satis temsilcinizle goristniz ve
mutlaka GBF (Guvenlik Bilgi Formu, MSDS) isteyiniz. GBF’da yazilan talimatlara uygun hareket ediniz.

Adim 4: Gerekli ise kafa kenarlarini ve kapagini temizleyiniz.

Adim 5: Kafa Kapagini kapatiniz.

Adim 6: Gunlik ¢alistirma talimatini uygulayiniz.

Miirekkep ve inceltici Tankinin Kontrol Edilmesi

Makina kasasinin 6n kapagini agarak gozle kontrol ediniz.

Miirekkep veya inceltici azaldiginda makinaniz sizi uyaracaktir.

Uyari gelince tavsiye edilen formiildeki DROPJET Miirekkep veya Incelticiyi (473 ml siselerde) ilgi tak
icine dokinuz.

Bu esnada makina igine murekkep/inceltici damlatmayinizg

DIKKAT!: Orjinal olmayan sarf malzeme kullanimi yazicinizda ciddi hasarlara yol agabilir ve garanti
kapsamina gikmasina sebep olabilir. Bu nedenle DROPJET marka disinda sarf malzemeler kullanmayiniz.

Murekkep Puskiurtme Rota Ayari

Murekkep akis rotasi fabrika tarafindan ayarlanmis olup gerekli olmasi durumunda sadece Yetkili Servis
tarafindan ayarlanmalidir. Litfen ayarlariniz degistirmeyiniz.

Ayarlamadan 6nce hidrosistem maksimum basinca ayarlanmalidir. Ayarlamak igin;

- 1 adet duz tornavida

- 1 adet kuglk duz tornavida

- 1 adetisik

- Koruma eldivenleri

- Koruma gézlugu

- Buyuteg

Ihtiyaciniz olacaktir.
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5.

Nozzle ileri-Geri

__— Ayar Vidasi
. Murekkebin sarj elektrodundaki akis
—— Vida3x12 pozisyonu:
Nozzle Sag-Sol
T Ayar Vidas% tam ortadan ve damla kopma noktasi giriste
olusmalidir.

~

Vida3 x5
,////;/
® °
Murekkep rotasinin toprak saptirma
80% 85% plakasina uzakligi 1 mm olmali,
emis borusu 15 derece acida
karsilamalidir.
Murekkebin Emis Pozisyonu Ayari
Murekkep rota ayarini “Jet On” (mirekkep akigi varken) ve “Print Off’ (yazdirma kapali)

durumunda yapiniz.

Kontrol Paneli Gizerindeki “Start/Stop” digmesine basarak yazi yazdirmadigindan emin olunuz. Bu
ayrica saptirma plakalarindaki yuksek gerilimi de kesecektir.

DIKKAT! GUVENLIK UYARISI! Liitfen bu adima kafa kapadini agmadan énce dikkat ediniz!
“Printing” (Baski) menu sayfasindan “HV Status” (Sap.Pl.Durumu)’nun “Off” oldugunu goériiniz.
Isik ve buyute¢ ile emis borusuna hangi noktadan girdigine emin olunuz. Gdéremiyorsaniz
murekkep akisinin var oldugundan emin olunuz. Marekkep akisi var gérinmesine ragmen hala
gOremiyorsaniz, yardim isteyiniz.

Ufak tornavida yardimiyla nozzle sag-sol ayar vidasini yavasca dondirerek sekilde gorildigu gibi
emig borusuna ayarlayiniz.

Daha sonra vida 3x12'i gevgeterek nozzle'in ileri-geri pozisyonunu ayarlayiniz. Bu islemi
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yaparken ¢ok hassas olmalisiniz. Olmasi gereken yerden emis oldugan emin oldugunuzda 3x12
vidasini hassas bir sekilde sikiniz. Sikma esnasinda nozzle’in oynama ihtimaline karsi dikkatli
olunuz ve siktiktan sonra tekrar kontrol ediniz.

Asagidaki sekilde nozzle yoninden emis borusunun emis yapma noktasi verilmistir. Litfen
unutmayiniz yapilan iglem hassas olmak zorundadir.

15%

Mirekkep

Saptirma Akisi

Plakasi \

Emis
Borusu

Nozzle Tarafindan Gérinls

Kafa kapagini kapatiniz.
Kontrol panelinden “Start/Stop” tusuna basip yaziyi kontrol ediniz.

Damla Kopma Noktasi (Modulasyon) Ayari

Damla kopma noktasi ayari, hem yazi yazma kalitesini, hem de kafa kirlenmesini ¢ok buylk miktarda

etkilemekte oldugundan iyi sekilde ayarlanmasi gerekmektedir. Makinaniz kontrol paneli Gzerindeki
tusuna basilarak acgildiginda otomatik olarak bunu ayarlamaktadir. Lakin bazi durumlarda bunun manuel
yapilmasi ihtiyaci olusabilmektedir. Oncelikle;

1.

Makinanin murekkep viskozitesinin dogru ayarlandigindan emin olunuz. Kullanmis oldugunuz
murekkebin viskozite ayar degeri icin yetkili servisi arayabilirsiniz.

Makinanizin dogru basing degerine sahip oldugundan emin olunuz. Kullanmis oldugunuz murekkebe
iliskin basing degeri igin yetkili servisi arayabilirsiniz.

DIKKAT! Uygun olmayan sarf malzemelerin kullaniimasi sonucu makinaniz asla otomatik damla
kopma ayarini yapamadigi gibi, bu ayar sik sik degistiginden istenilen yazi kalitesine asla
ulasilamamakta, makina, insan ve c¢evre saglisina zararli etkileri olabilmektedir. Bu sebeple
DROPJET marka sarf malzemeler disinda kullanilmamasi gerekmektedir.

HidroSisteminizin, selenoid valflerinizin ve diger hidro sistem elemanlarinin dogru calistigindan ve
temiz oldugundan emin olunuz.

Mirekkep tankinin iginin temiz (tortusuz) oldugunu kontrol ediniz.

Nozzle’un temiz ve damla yoriingesinin iyi ayarlanmis olduguna emin olunuz.

Asagidaki resimde “Damla Kopma Noktasi’nin gesitli durumlari resmedimistir
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10.

: . .
° ¢ L ]
° ® °
® ° 0
® ° L 4
® ) )
Cok Dustik Dusuk Normal Yiksek Cok Yuksek

Modiilasyon  Modulasyon Modilasyon Modilasyon Modilasyon

Kafa kapagini aginiz.

Lens vasitasiyla sarj elektrod icinden gecen damlalara bakiniz.

Modyulasyon degerini gerekli sekilde arttirin veya azaltiniz. Buna ragmen “Normal Modtlasyon’dakine
benzer ayirma elde edemiyorsaniz teknik hizmet talep ediniz.

Baski kafasi temizleme prosedurini yerine getirip yaziy1 kontol ediniz.

Uzun Sureli (2 hafta ve lizeri) Kapatma Prosediiriu

Eger 2 hafta ve Uzerinde slreyle yazicinizi kullanmayacak iseniz dncelikli tavsiyemiz her hafta enaz 2
saat slreyle agip, rutin glinltk bakimlarini yapip kapatmaniz olacaktir.

Fakat bu sekilde yapmaniza imkan yoksa DJ300 makinasi uzun sureli kapanis seklinde komple temizlik
yapabilme programina sahiptir.

1.

8.

Makinanizi kapatip, elektrikten ¢ekiniz.

DIKKAT! Asla elektrikteyken makina ana kapaklarini agmayiniz. Ciddi hasar verebilir.

Oncelikle ana kasanin 6n ve arka kapaklarini aginiz.

DIKKAT! Mutlaka kullanmis oldugunuz sarf malzemenin GBF (Giivenlik Bilgi Formu — MSDS)
okuyunuz ve ona go6re tedbirlerinizi aliniz. Orjinal olmayan drtnlerin GBF’larinin da dogru
olmayabilecegini aklinizdan ¢ikarmayiniz ve her ihtimale karsi galisirken yaninizda miurekkebin
durumuna goére solvent yangin sondlirme tertibati, ellerinizde solvente dayanikli eldiven, ve
yuzinlzde koruyucu gozlik kullaniniz.

Miirekkep ve inceltici tanklarini sabitleme profillerini ¢cikartiniz.

Murekkep tankini yerinden c¢ikarip, igindeki murekkebi “kagit filitreden” gegirerek bos orjinal sisesine
doldurunuz ve agzini sikica kapatiniz.

DIKKAT! Orjinal siseleri disinda bir ambalaja konulmasi, miirekkebin igerigindeki solventten dolay:
siseye zarar verip akmasina sebep olabilir. Bos bir siseniz yoksa Yetkili Servislerimizden temin
edebilirsiniz.

Doldurdugunuz murekkepli siseyi GBF’'da yazan saklama kosullarinda maksimum 2-3 ay tutabilirsiniz.
DIKKAT! Tim yaptiginiz islemlerde miirekkebin cevreye dékilmemesine dikkat ediniz ve asla
kanalizasyona dokmeyiniz. GBF talimatlarina uymaniz, c¢evre ve insan saghgi icin Onem
arzetmektedir.

Mirekkep tanki Gzerindeki by-pass hortumunu sékip atik amagli bos bir siseye (enaz 1 It ve solvente
dayanikli olmalidir. Saticinizdan talep edebilirsiniz) yonlendirip makinayi aginiz.

Makinanin “Ink System Cleaning” fonksiyonunu uygulayarak by-pass ve sair yerlerdeki murekkebin
¢ikartilmasini saglayiniz.

By-pass hortumunu eski yerine takip, mirekkep tankinin igini bir miktar yikama soltsyonu ile yikayip
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atik sisesine dokiiniz.

9. Temim mirekkep tankinin i¢cine 500 ml kadar yikama soltisyonu doldurunuz.

10. Makinay1 “Ink System Cleaning” fonkisyonunda 30 dakika kadar calistiriniz. HidroSistemin
temizlenmedigi kanaatinde iseniz daha uzun da ¢alistirabilirsiniz.

11. Nozzle yikama talimatini 3-4 defa yaparak nozzle ve emis borusunun da iyice temizlendiginden emin
olunuz.

12. Murekkep tanki igindeki kirlenmis solventi atik sisesine doldurunuz.

13. Atik sisesini GBF’nda yazilan talimatlara uygun sekilde imha ediniz veya geri dénlisime yollayiniz.
DIKKAT! Cevre ve insan saglig icin liitfen GBF bilgilerine uyunuz

14. inceltici tanki igindekini de bos inceltici sisesine doldurup, GBF talimatlarina uygun sekilde maksimum
3 ay saklayabilirsiniz.

Filitreler

Makinaniz hidrosisteminde dolasan murekkep cesitli filitreler ile strekli olarak filitrelenmektedir. Kullanilan
filitrelerin belirli calisma-saati ile degistiriimeleri gerekmektedir. Calisma saati dolmamis bile olsa takildiktan
sonra filitreler engok 18 ayda bir degistiriimelidir.

Filitre Degistirme Zamanlari

No | Filitre Adi Filter (English) Degistirme Zamani
1 Ana Filitre Main filter 5000 ¢alisma-saati
2 Filitre 20-G7/16 Ink Filter 20-G7/16 3000 calisma-saati
3 Miirekkep Besleme Filitresi Ink Feeding Filter 3000 galisma-saati
4 inceltici Filitresi Solvent Filter 3000 calisma-saati
5 Mirekkep Emis Filitresi Ink Return Filter 3000 calisma-saati
6 Temizleme Filitresi Cleaning Filter 3000 calisma-saati

Not: Calisma sartlarina gore “degistirme zamani” daha sik olabilir. Tablo degerleri NSA ve temiz yerler
icindir. Daha sicak, tozlu veya nemli ortamlarda daha sik degistiriimesi tavsiye edilir. Sizin sartlariniza gére
calisma-saatlerini yetkili teknik servislerimizden égrenebilirsiniz.

Filitre Degistirme Talimat

Ana Filitre Degigtirme:

1.

2.
3.
4

o

Makinay1 kapatip, elektrikten figini ¢ekiniz.

Ana kasanin arka kapagini aginiz.

Eski filitreyi bagh oldugu yerden sokiiniiz

Giris ve g¢lkis hortumlarini sOkiiniiz. Sékerken igindeki mirekkebin sagilmamasi igin haviu kagit
bulundurup gerekli tedbirleri aliniz.

DIKKAT! Kullandiginiz miirekkebin GBF talimatini okuyup ona gére énlem ve tedbirlerinizi aliniz.
Eski filitrenizi geri donlisiim ¢optiine atiniz.

Yeni filitreyi giris ve cikis yonine dikkat ederek hortumlarini baglayiniz. Sizdirmayacak kadar siki
yapiniz. Cok da fazla sikmaniz, plastik diglerin zarar gérip sizdirmaya yol agabilecegini unutmayiniz.
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7. Yeni filitreyi yerine takip vidalayiniz.

8. Makinay calistinip, sizdirmadigindan emin olunuz

9. Makina kapaklari kapatiniz.

Murekkep filitresi, Besleme Filitresi, Geri DénUs Filitresi ve Temizleme Filitresini degistirme:

1. Makinayi kapatip, elektrikten fisini ¢ekiniz.

2. Ana kasanin arka kapagini aginiz.

3. Giris ve cikis hortumlarini sokintz. Sokerken igindeki murekkebin sagilmamasi icin haviu kagit
bulundurup gerekli tedbirleri aliniz.

/Giri§

Filitre

T Cikis

DIKKAT! Kullandiginiz miirekkebin GBF talimatini okuyup ona gére énlem ve tedbirlerinizi aliniz.

4. Eski filitrenizi geri donisim ¢dplne atiniz.

5. Yeni filitreyi giris ve c¢ikis ydnine dikkat ederek hortumlarini baglayiniz. Hortum uglari gerekli
gOrurseniz maket bicagi ile bir miktar kesiniz veya hortumlari degistiriniz. Sizdirmayacak kadar siki
kapatiniz. Cok da fazla sikmaniz, plastik dislerin zarar goérip sizdirmaya yol agabilecegini
unutmayiniz.

6. Yeni filitreyi yerine takip vidalayiniz.

7. Makinayi galistirip, birka¢ dakika calisirken gozlemleyerek sizdirmadigindan emin olunuz

8. Makina kapaklari kapatiniz.

Fan Filitrelerinin Temizlenmesi ve Degistirilmesi

Fanlar elektronik kartlarda olusan 1sinin dirdimesi icin 6nem arzetmektedir. Kullanilan filitreler disardan
alinan havanin filitrelenerek igeriye aktarilmasinda tozdan arindirmayi saglar. Fakat kirlenmesi, hava akisini
etkileyeceginden 3 ayda bir kontrol edilip, gerektiginde degistiriimesi gerekmektedir.
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Uyari ve Cuzumleri

Bu bdélimde kullanici tarafindan duzeltilebilecek basit sorunlarin giderilmesi anlatilmaktadir.

Uyan ve Alarmlar

“Ink Low” (murekkep az) uyarisi

Mirekkep seviyesi 130 ml’dan az oldugunda bu uyari vermektedir.

1. Makinanin 6n kapagini aginiz.

2. Mirekkep tankinin kapagini aginiz. igerisinde tortulagsma olup olmadigini kontrol ediniz.

3. Yeni bir sise miirekkep aliniz. Uzerindeki formiil kodunu kontrol ediniz. Son kullanim tarihini kontrol
ediniz.

4. Dikkatlice kapagini agip mirekkep takina dokiniz.

5. Murekkep tankini kapagini sikica kapatip, makina 6n kapagini kapatiniz.

“Ink High” (murekkep ¢ok) uyarisi

Murekkep tankinin 730 ml'den ¢ok dolu oldugunda bu uyari vermektedir.

Satinalmis oldugunuz murekkebin viskozite degeri, kullanimdakinden bir miktar daha yuksek oldugundan
ilk dolumdan sonra makina otomatik inceltici eklenmesi nedeniyle murekkep tankindaki seviye yukselmektedir.
Bu nedenle murekkep az uyarisi almadan murekkep doldurmak bu uyariya sebebiyet verebilmektedir.

Bu durumda tank igerindeki murekkebin bir miktarinin alinmasi uyariyi kesecektir.

Buna ragmen sik sik bu uyariyi aliyorsaniz hidrosistemde bir problem olabileceginden dolayi teknik servis
talep ediniz.

“Solvent Low” (inceltici Az) Uyarisi

inceltici seviyesi 130 ml'dan az oldugunda bu uyari vermektedir.
6. Makinanin 6n kapagini aginiz.
7. Inceltici tankinin kapagini aginiz. igerisinde tortulasma olup olmadigini kontrol ediniz.

8. Yeni bir sise inceltici aliniz. Uzerindeki formiil kodunu kontrol ediniz. Son kullanim tarihini kontrol
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ediniz.

9. Dikkatlice kapagini agip inceltici takina dékinuz.

10. inceltici tankini kapagini sikica kapatip, makina én kapagini kapatiniz.

“High Temperature” (Yuksek Isinma)

Yazici kafa igerisindeki sicaklik 75°C Uzerine ¢iktiginda bu yari verir ve bir siire sonra makina kapanma
fonksiyonunu uygular.
Makinayi daha serin bir yerde ¢alistiriniz.

“Viscosimeter Faults” (Viskozite Hatasi)

Bu uyari viskozitemetrenin tikali veya igerisinde hava sikismasi oldugunda gorulir ve viskozitenin dogru
okunamasi sorunu teskil eder. Yetkili teknik servis mudahelesi tavsiye edilir. Acil durumlar igin asagidaki
adimlari yapiniz;

1. Makinayi kapatip, fisten gekiniz.

2. Makina 6n ve arka kapagini aciniz

3. Hortumlarin sizdirma yapip yapmadigini veya yanhs takilmadigini kontrol ediniz.

4. Hortumlarda eskime varsa, veya viskometreye bagli us kisimlari hasar gérdi ise degistiriniz.

Viskometre tpunin Ampul pompa vasitasiyla bir Ampul pompa ile viskometre
alt hortumunu sékiniz miktar yikama solusyonu aliniz altini temizleyiniz.

5
6. Viskometrenin alt kismindaki hortumu sikariniz.
7. Ampul pompaya bir miktar yikama sollisyonu aliniz.
8. Havlu kagit ile gerekli 6nlemleri aldiktan sonra altini temizleyiniz.
9. Soktuguniz alt hortumun us kismini maket bigagdi yardimiyla hafif kesiniz.
10. Hortumu yerine takiniz.
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11. Sizdirmayacak kadar sikiniz. Fazla sikmaniz plastik vidalara zarar verip sizdirmaya sebep olabilir.
12. Makinayi elektrige takip murekkep akisini baslatiniz.
13. 3-4 dakika sizdirmadigina emin olmak icin gdzlemleyiniz.
14. Mapaklarini kapatip, ¢galismaya devam ediniz.
15. Sorun devam ediyorsa derhal kapatip teknik servis talep ediniz.

“Ink Pump or Filter Defect” (Pompa Hatasi)

Pompa rotasyonu 3500 rpm veya mirekkep basinci 0,41 Mpa lzerinde ise bu hata verir. Bu durumda
sunlari not ediniz:

1. Pompa kullanim suresi

2. HidroSistem icinde sizdirma

3. Tikah Filitre

Gozlemlerinizle birlikte derhal teknik servisi arayiniz ve kesinlikle siz midahele etmeyiniz.

Ultrasonic Nozzle Temizleme

Bu temizleme iglemi “kesinlikle” yetkili servis tarafindan veya tarafiniza 6zel egitim ve bunu igerir sertifika
verildi ise yapilmaldir. Bu kullanim kitabinda sertifikali teknik elemanlar igin anlatiimistir.
Nozzle’'l size gosterilen ve ayri olarak verilen talimatlara uygun sekilde yerinden sékinuiz.

Temizleme Sollsyonu
Bloke olmus nozzle

Su

Ultrasonik Temizleme Cihazi
Sekildeki gibi ultrasonic havuzu hazirlayip nozzle’l igine koyunuz.
Tekrar yerine monte ediniz.
Nozzle temizleme (purge) fonksiyonu, arkasindan mirekkep rota ayarlama yapiniz.
Damla ayarlama yaparak yaziyi kontrol ediniz.
Buna ragmen sorun ¢ézumlenmiyorsa teknik servis talep ediniz.
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Sorun ve Cozumleri

Burada sorunlara kargi olasi ¢ézimler yeralmaktadir. Romen rakkamiyla verilenler birbirinden bagimsiz
¢ozumlerdir ve ¢dzime iligkin talimatlari kullanim kitapgigindaki uygun yerindeki adimlari takip ederek sorunu
¢odzlnlz.

Sorun burada anlatilan ¢dzimlerle giderilememis veya giderilmis olmasina ragmen tekrar ediyorsa
kesinlikle makinay! kapatiniz, fisten ¢ekiniz ve teknik servis talep ediniz.

Murekkep akig fonksiyonu verilemesine ragmen akis yok

Olasi ¢ézumler:

l. Kafa igi hortumlarinin gikmadigini kontrol ediniz.

Il. “Purge” (nozzle temizleme) fonksiyonunu uygulayiniz.

[l Tavsiye edilmez lakin acil durumlarda nozzle ultrasonic yikama yapiniz.

Kotu Yazi Kalitesi

Olasi Cézimler:
l. Murekkep viskozitesini kontrol ediniz.

A. Set degeri tavsiye edilen degilse dlzeltip gerekli adimlari yerine getiriniz.

B. Set degeri normal, mirekkep viskozitesi distikse bir miktar taze mirekkep ekleyip yeniden
Olcindz.

C. Set degeri normal, mirekkep viskozitesi ¢ok ylksekse makinanin vizkoziteyi ayarlamasini
bekleyiniz. Kullandiginiz sarf malzemenin son tiketim tarihinin gegmedigini veya orjinal
olduguna emin olunuz

Il. Lens ile damla kopma noktasini kontrol ediniz. Gerekli ise manual ayarlayiniz.

Fotosel tetiklemiyor

Olasi ¢ozumler:

l. Paskurtmeyi kapatiniz (Jet Off), makinayi elektrikten kapatiniz, fotoseli baglayip tekrar aginiz.
NOT: DJ300 yazicilar, fotoseli makina agikken otomatik algilama 6zelligine sahip degildir.

Il. “Printing Parameters” (Baski Parametreleri) menu sayfasindaki “Printing Mode” (Baski Modu)
kontrol ediniz.

Il Fotoselin arizali olup olmadigini kontrol ediniz
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EK: Kurulum ve Garanti Formu

Makinanizin garanti kapsaminda olabilmesi igin bu formun eksiksiz doldurulup kurulumdan enge¢ 10
isgunu icinde tarafimiza ulastiriimasi gerekmektedir.

Firma Adi PP
Yetkili Ad, Soyad L ettt e et et e ettt e et et aeaaeaea
Adres PP
Tel ve Faks No PP
SatISl yapan distriDUtOr Al & .o e
Kase Imzasi TR TP P RO OTUPTRURPTN
Kurulumu Yapan Yetkili L ettt e et e et ettt e et et e e aeaaanaa
Fatura Tarih ve Nosu PPN
Kurulum Tarihi PPN
Yazici Seri No PPN
Konveyor Hizi (Metre/adK) i oo e et
Konveyor Hizi (adet/saat)  © ..o e

Yukarida yazih bilgilerin dogru oldugunu teyid ederim

Misteri Kase, Tarih, imza
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